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Ersa Reflowlotanlagen
Immer die passende Performance

Seit fast 40 Jahren setzt Ersa MaBstdbe im Reflowloten — vom Einsteigermodell HOTFLOW
ONE iiber das leistungsstarke Flaggschiff HOTFLOW THREE, das die Benchmark im
High-Volume-Ldten setzt, bis zur EX0S 10/26 mit Vakuumtechnologie fiir voidfreie Lotergeb-
nisse. Wie auch immer die Anforderungen in einer Elektronikfertigung lauten, die Ersa Reflow-
systeme bieten maximale Qualitat, Wirtschaftlichkeit und Nachhaltigkeit auf ganzer Linie!

Leistungsfdhiges Reflowloten

In der Bestiickung elektronischer Baugruppen dominiert die Sie bieten eine gleichmaBige Temperaturverteilung fiir eine zu-
SMD-Technik. Mehrere tausend Bauteile pro Baugruppe sind verldssige Warmeibertragung um massereiche Bauteile sicher zu
keine Seltenheit, weshalb Chip-Bauformen immer kleiner werden.  I6ten und kleine Bauteile vor Uberhitzung zu schiitzen. Und dies
Gleichzeitig wachst die Komponentenvielfalt. Leistungsstarke mit groBter Maschinenverfiigharkeit, hochster Wartungsfreund-
Reflowdfen, wie die Ersa HOTFLOW Serie und die Ersa EXOS mit lichkeit und echten Mehrwerten.

Vakuummodul, kénnen hier die Benchmark in der Branche setzen.

G L®BAL beste Warmeiibertragung maximale Maschinen-

REFLOW hgchster Durchsatz verfiigbarkeit

COMPETENCE stabile und homogene beste Energiebilanz
Temperaturprofile mit min. niedrigster Energie-
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AT Uber die Prozessbreite verbrauch
hervorragende
Gt Servicefreundlichkeit
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So funktionieren Reflowlotanlagen (mit & ohne Stickstoff):

Vorheizzone

Die Vorheizzone konditioniert die Bau-
gruppe thermisch fir den Lotprozess. Sie
gleicht die Temperatur unterschiedlicher
Bauteile an und aktiviert das Flussmittel
in der Lotpaste, um optimale Bedingungen
fir das Léten zu schaffen.

Temp.

Peakzone

In der Peakzone iberschreitet die Tem-
peratur den Schmelzpunkt der Lotpaste, I
wodurch die Lotdepots schmelzen und die
Leiterplattenpads sowie Bauteilanschlis-
se benetzen. Stabile und reproduzierbare
Prozesstemperaturen sichern die Zuver-
|assigkeit der Létverbindungen.

Kiihlung

Die Baugruppen werden nach dem Lot-
prozess kontrolliert abgekiihlt, wobei die
Abkiihlgeschwindigkeit an das Baugrup-
pendesign angepasst wird. Dies ermdglicht
optimale Bedingungen fiir nachfolgende
Schritte wie AOI, manuelle Inspektion und
Baugruppen-Handling.

Reflowtemp.

Peak-Temp.

Heizgradient Zeit Uber Schmelz-
punkt

Kuhlgradient

Haltezeit

Heizgradient

Warmeiibertragung

Die Effizienz der Warmeiibertragung in
modernen Reflowanlagen beeinflusst
direkt Qualitat, Produktivitat und Be-
triebskosten. HOTFLOW Reflowl6tanlagen
optimieren die Energielibertragung, um
ein minimales AT mit geringstmdglichem
Energieaufwand zu erreichen.

Vorheizzone

T T

Prozessgasreinigung

Die Reinheit der Prozesszone ist ent-
scheidend fiir Maschinenverfiigbarkeit,
Stabilitat und Reproduzierbarkeit der
Lotprozesse. Verunreinigungen stammen
hauptsachlich aus Lotpasten und Leiter-
plattenmaterialien. Das No-Clean-
Management-System entfernt diese Riick-
stande, um Ablagerungen an Baugruppen
und Prozesskammer zu vermeiden.

Reflow mit Vakuum-Modul fiir eine Voidreduzierung bis zu 99 %:

Anlage mit Vakuum

Anlage mit Stickstoff

0 3

Anlage ohne Stickstoff

Setzt man die Baugruppen, wahrend
das Lot im Peakbereich schmelzfliissig
ist, einem Vakuum aus, werden durch
Unterdruck Fehlstellen im Lot — so-
genannte Voids — aus den Lotstellen
entfernt. Dies verbessert die thermi-
sche Entwarmung bei SMT-Bauteilen
wie Leistungshalbleitern und Hoch-
leistungs-LEDs.
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In der Vakuumkammer der Ersa EXOS 10/26 lésst sich die Voidrate um bis zu 99 % senken.
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The One for everyone
Ersa HOTFLOW ONE

Die HOTFLOW ONE bietet ein unschlagbares Preis-Leistungs-Verhaltnis
und ist das ideale Einsteigermodell fiir den Reflow-Prozess.

HOTFLOW ONE Reflow-Ldtanlagen liefern Reinigungsbereiche sichern maximale len oder Traceability-Anbindungen verfiig-
ideale thermische Performance, ein Verfiigbarkeit. Die intuitive Bedienung per bar. Die HOTFLOW ONE Gberzeugt durch
gleichméaBiges Querprofil und exzellente Industrie-PC mit Touchscreen ermog- ihren attraktiven Preis und bietet beste
Zonentrennung fiir iberzeugende L&t- lichen eine komfortable Programmierung TCO-Werte sowie schnellen ROI.
ergebnisse. Hochwertige Komponenten und umfassende Prozessdatenverwaltung.

und leicht zugangliche Wartungs- und Selbstverstandlich sind MES-Schnittstel-

Optimierte Energieiibertragung

Mit einer optimierten Energielibertragung,
minimiertem AT und erh&hter Zonen-
trennung sind die Ersa HOTFLOW ONE
Reflowlétanlagen ausgelegt fiir eine opti-
male thermische Performance, welche die
Basis fiir wiederkehrend ausgezeichnete
Lotergebnisse ist.




Massearmes Transportsystem

Die HOTFLOW ONE verfiigt tber ein
massearmes Transportsystem mit Mit-
tenunterstiitzung, das als Einfach- oder
Doppelspurtransport betrieben werden
kann. Die maximale Transportbreite be-
tragt 516 mm. Ob einfach oder doppelt,
am Ende steht Produktivitat kombiniert
mit ausgezeichneter Lotqualitéat.

Software-Highlights

Mit der bedienerfreundlichen ERSA-
SOFT Maschinensteuerung lassen sich
dank Prozessdatenaufzeichnung alle
Ablaufe prazise dokumentieren. Der
Autoprofiler ermdglicht eine schnelle
Offline-Profilfindung, wéahrend die
integrierte Auftragsverwaltung und die
praktische Online-Hilfe fiir effiziente
und sichere Arbeitsprozesse sorgen.
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Automatische Prozessevaluation mit 6 Parametern —
Anzeige der Gradienten mit bis zu 17 Profilen

- T | At

Ersa Autoprofiler: Offline-Profilerstellung fir
hdchste Maschinenverfiigbarkeit

Kompakte Anlagen-
abmessungen

Konvektionsmodule oben und
unten in allen Zonen

Massearmes Transportsystem
mit Einfach- oder Doppelspurt-
ransport

Industrie-PC mit Touchscreen

ERSASOFT Prozessdaten-
aufzeichnung mit Energie-
Verbrauchsmanagement



Der Benchmark im Reflowloten.

Ersa HOTFLOW THREE

Die beste Reflow-Leistung in jeder Hinsicht: Qualitat. Effizienz. Flexibilitat. Reinigung.

Konnektivitat.

Mit der HOTFLOW THREE setzt Ersa ein
deutliches Statement fiir noch mehr Quali-
tat beim Léten. Absolutes Alleinstellungs-
merkmal: die SMART CONVECTION POWER
UNIT (SCPU®). Die exklusiv entwickelte
Motoren- und Steuereinheit sorgt fiir

ein optimiertes Lotprofil und damit noch
bessere Ldtergebnisse. Einzelne Zonen

kénnen individuell geregelt werden, was den Verbrauch auf ein Minimum. Resultat
eine perfekte Anpassung auf die Anforde- st eine weiter erhéhte Maschinenverfiig-
rungen von Material und Lotpaste ermdg- barkeit mit héchster Produktivitat, kurzen
licht. Zudem nimmt die SCPU® und das in Wartungszeiten und intuitiver Bedien-
der Kiihlzone verbaute Hochleistungskiihl- ~ barkeit via ERSASOFT 5 — bei geringen
aggregat nur die tatsachlich benétigte Verbrauchen.

Leistung auf. Hochpraziser Eintrag und
Uberwachung von Stickstoff reduzieren

Extrem schneller Profilwechsel

Auch in puncto ,schneller Profilwechsel”
ist die HOTFLOW THREE nicht zu toppen!
In Kombination mit der hochprazisen
Ersa SCPU® Motoren- und Steuereinheit,
permanenter Temperatur-Uberwachung,
Hochleistungskiihlaggregat und bestens
gedammter Anlagenverkleidung ist das
neue Profil in Rekordzeit startklar, auch
ohne die Haube zu 6ffnen.



Sie lduft und lauft und lauft.

Die HOTFLOW THREE begeistert, je nach
Konfiguration, mit Maschinenverfiigbarkeiten
(OEE) von bis zu 12 Wochen und mehr Dauerbetrieb
ohne Wartungsintervall. Méglich macht dies das
patentierte dreistufige Ersa Smart Cleaning System

bestehend aus SMART ELEMENTS® (Vorheizzone),

SMART PYROLYSIS CLEANER (Peakzone) und
SMART CONDENSATION UNIT fiir die Kondensat-
abscheidung in der Kiihlzone.

Zukunftssicheres User Interface

Dank zukunftssicherem Interface und Kurtz
Ersa CONNECT ist die HOTFLOW THREE
bestens geristet fiir alle digitalen Services
und exakte Prozessdatenerfassung.

Perfekte Wartungsfreundlichkeit

Auch bei der Wartung tiberzeugt die HOTFLOW THREE -
der Service fiir Kithlzone und Reinigung der Filtersys-
teme erfolgt einfach tber die Vorderseite. Dabei lassen
sich die Tiren der Verkleidung einfach und schnell ohne
Werkzeug aushangen und platzsparend an der Anlage
.zwischenlagern”. Die Komponenten des Ersa Smart
Cleaning System sind perfekt zuganglich und auf
Teleskopschienen einfach ausziehbar.

Highspeed Profiling

Patentiertes Smart
Cleaning System

Perfekte Zuganglichkeit

Industrie-PC mit
Touchscreen



Hochst flexibles Transportsystem

Die HOTFLOW THREE, erhéltlich mit 16,
20 oder 26 Heizzonen, bietet Transport
Single-Track und variable Dual-Track-Sys-
teme fiir Leiterplattenbreiten bis 686 mm
bzw. bis 2 x 300 mm oder 510 mm Breite

(Dual Track). Alle Ausfiihrungen verfiigen kdnnen beide Spuren sogar mit unter-
tiber eine Mittenunterstiitzung, die sich schiedlichen Transportgeschwindigkeiten
optional aktivieren bzw. deaktivieren ldsst.  betrieben werden.

Die Transportgeschwindigkeit ist individu-

ell einstellbar, bei Doppelspur-Systemen




Einzigartige SMART CONVECTION

POWER UNIT (SCPU®)

Die exklusiv fiir Ersa entwickelte und perfekt ab-
gestimmte Motoren- und Steuereinheit SMART
CONVECTION POWER UNIT (SCPU®) arbeitet hoch-
effizient und senkt die Energieverbrauche und den
Larm: Abhangig von der gewahlten Konfiguration
sinkt der Stickstoffverbrauch mit der HOTFLOW
THREE um 25 %, der Stromverbrauch um bis zu 10
%, und die Warmeabstrahlung ist um 20 % gerin-
ger. Und dabei ist die Anlage drei Mal leiser.

Fliisterleiser Betrieb in Produktion
Die HOTFLOW THREE ist nicht nur Bench-
mark hinsichtlich Maschinenverfiigharkeit
und Lotqualitat, sondern auch beziglich
Gerduschisolierung. Dank der bestens
isolierten Haube arbeitet die Maschine
mit einem Dauerschallpegel von weniger
als 60 dB(A), abhangig von der jeweiligen
Maschinenkonfiguration. Damit bleibt sie
weit unter den gesetzlichen Vorgaben und
sorgt fir eine angenehm leise Umgebung
sowohl fiir die Bediener als auch fiir das
Produktionsumfeld.

E = F: E:

T '_IE'., weitere Infos zur
"l-:l'":'" HOTFLOW THREE

Smartes Kiihlsystem in Kombination mit
perfekter Isolierung

In der Elektronik-Fertigung profitieren die Bedie-

ner durch die perfekte Dammung neben niedrigen
Schallpegeln auch von einem optimalem Raum-
klima, das die HOTFLOW THREE mdglich macht.
Wahrend die Anlage im Sommer durch das smarte
Hochleistungs-Kiihlsystem fiir angenehme Abkiih-
lung sorgt, kann sie im Winter fiir angenehm warme
Temperaturen genutzt werden.

Hocheffiziente
Motorensteuerung

Hochst flexibles
Transportsystem

Perfekte Schallisolierung

Smart Cooling System
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How to avoid voids?
Ersa EXOS® 10/26

Inline-Reflowloten mit Konvektion und Vakuum. Die Ersa EXOS sorgt dank innovativem
Transportsystem und sicheren Prozessen fiir porenfreie Lotverbindungen mit maximalem
Durchsatz bei minimaler Stellflache.

Voids sind Lufteinschliisse in SMT-Létstellen, die den Quer- Lotverbindungen, insbesondere fiir Hochzuverlassigkeitstechnik
schnitt und die Warmeableitung bei BTC-Leistungshalbleitern und Leistungselektronik. Um dies zu ermdglichen, muss die Void-
und LEDs reduzieren, was zu thermischer Uberlastung und rate beim Reflowlgten minimiert werden. Mit der EXOS® 10/26
Bauteilausfall fiihren kann. Bereits ein Porenanteil von 5-10 % bietet Ersa eine Konvektions-Reflowldtanlage mit Vakuumkammer,
erhoht den thermischen Widerstand und erzeugt Hotspots. Die die die Voidrate um bis zu 99 % senkt.

Elektronikfertigungsbranche fordert teilweise aber porenfreie

Innovatives Transportsystem
Die EXOS® bietet ein vierteiliges
Transportsystem: Einlauf, Vorheiz-
zone mit Peak-Zone, Vakuummaodul
und Kiihlzone haben jeweils einen
eigenen Transport. Der Doppelspur-
transport maximiert den Durchsatz
und optimiert die Leiterplatten-
fihrung. Das Einlaufmodul gewéahr-
leistet eine simultane Beladung,
sodass Baugruppen zeitgleich die
Vakuumkammer erreichen.

Kiihlzone + Auslauf

‘ Einlauf ‘ Heizzone

10
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Mittelwellige Strahler fiir optimale Temperaturprofile

Mit der optimierten Konvektionsheizung bietet die EXOS® das
kleinste am Markt verfiighare AT im Prozesstunnel. Mittelwellige
Strahler und Heizplatten halten die Temperatur in der Vakuum-
kammer stabil und sichern so den Liquidus der Létverbindungen
wahrend der Void-Reduzierung. Alle Heizsysteme minimieren
zudem die Warmebelastung der Maschinenkomponenten.

Temp.

Reflowtemp.

s vEmwEE

Effizientes Vakuummodul

Das Vakuummodul der EXOS® garantiert hohe Prozessicherheit u.
a. mit separat steuerbaren Parametern wie Zieldruckniveau und
Haltezeit sowie Sensoren zur Uberwachung der Vakuumkammer.
Die integrierte Vakuumeinheit benétigt keine zusatzliche Stellfla-
che. Mit leicht zugénglichen Antrieben und Schnellverschliissen
ist sie, wie die gesamte Anlage, einfach und schnell zu warten.

1 bruck

Umgebungsdruck

Vakuum-
druck

P P e -, e ——

% g

Rollentransport im Vakuummodul
Der wartungsarme Rollentransport im
Vakuummodul der EXOS® ist stabil und
kommt ohne Schmiermittel aus. Dadurch
werden Schmiermittelriickstande auf
Baugruppen vermieden, was die Bau-
gruppenqualitat deutlich steigert. Dank
Schnellverschliissen kdnnen Transport-
holme und Mittenunterstiitzung innerhalb
von Sekunden gewechselt werden - ein
Beitrag fir kurze Wartungszeiten.

&
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%
)

Zeit Release

Vacuum

Create Holding
Vacuum : Time

Vierteilig segmentierter Transport
mit Baugruppensynchronisierung —
kein externes Einlaufmodul er-
forderlich

Wartungsfreundlicher und
schmiermittelfreier Rollentrans-
port im Vakuummodul

Optimale Temperaturprofile durch
mittelwellige Heizstrahler im
Vakuummodul

Teilintegrierte Vakuumpumpe auf
separatem Modultrager zur ein-
fachen und schnellen Wartung

Innovatives SMART ELEMENTS®
Reinigungssystem

11



HOTFLOW ONE - Technische Daten

Abmessungen (Basismaschine) HOTFLOW ONE 14
Lange x Breite x Hohe 477mx135mx138-154m
Héhe gedffnet 171 -187m
Gewicht 1.450 kg
Lackierung: RAL 7035/7016
Transport

Transportbreite 50 - 516 mm
Doppelspurtransport 2 x 230 mm
Durchlaufhéhe + 35 mm
Transportgeschwindigkeit 20 - 200 cm/min
Transporthdhe iiber Grund 820 - 980 mm
Stiftkettentransport 3/4/5 mm
Mittenunterstiitzung Laschenhdhe 19 mm
Prozesszone

Heizzonen 7 oben/unten
Heizstrecke 2,61m

Kiihlzone 2 oben/unten
Kiihistrecke 0,74 m

Kiihlung

Kiihlzonen und Kiihimedium 2 Zonen, Luft

Elektrische Daten

Spannung 5-Leiternetz, 3 x 400 V, N, PE

Frequenz 50/60 Hz

max. Vorsicherung 3x80A

Leistungsreduktion (mit verlagerter Aufheizzeit) 33kW

Absaugung

Absaugstutzen 2 x 150 mm

Absaugleistung je Stutzen 300 m*/h (Einlaufstutzen)
400 m*/h (Auslaufstutzen)

Schallpegel

Dauerschallpegel <65dB (A)

Transportsysteme — Single-Track und Dual-Track

HOTFLOW ONE 20

6.27mx135mx138-154m

171 -187m

1.900 kg

RAL 7035/7016

50 - 516 mm
2 x 230 mm

+ 35 mm

20 - 200 cm/min

820 - 980 mm

3/4/5 mm

19 mm

10 oben/unten

373m
3 oben/un
112m

ten

3 Zonen, Luft

5-Leiternetz, 3 x 400 V, N, PE

50/60 Hz
3x100A
44 KW

2 x 150 mm

300 m*/h (Einlaufstutzen)
400 m*/h (Auslaufstutzen)

<65 dB (A

)

Ein-Spur: Mittenunterstitzung und 1 Holm variabel - Arbeitsbreite 516 mm

v

I: 45 - 516 mm
=
> > %
Zwei-Spur: 2x Mittenunterstitzung und 3 Holme variabel
id— 238 mm (65 -416 mm) —> Mr]n::m ~<@— 238 mm (60 -416 mm) —|
= =
<+—> > > > > %

12

Zwei-Spur: 2x Mittenunterstitzung und 2 Holme variabel

S

< 286 mm ——— P>
|<t—— 60-230 mm —p

1,,

< 1



HOTFLOW THREE - Technische Daten

Abmessungen (Basismaschine)
Lange x Breite x Hohe

Héhe gedffnet

Gewicht

Lackierung:

Transport

Transportbreite
Doppelspurtransport
Durchlaufhéhe
Transportgeschwindigkeit
Transporthdhe iiber Grund
Stiftkettentransport
Mittenunterstiitzung Laschenhdhe
Prozesszone

Heizzonen

Heizstrecke

Kiihlzone

Kiihistrecke
Schutzgastechnik

Druck Schutzgaszufuhr
Zuleitung

Kiihlung

Kiihlzonen und Kiihimedium
Kuhlsystem

Elektrische Daten
Spannung

Frequenz

max. Vorsicherung
Leistungsreduktion (mit verldagerter Aufheizzeit)
Absaugung
Absaugstutzen
Absaugleistung je Stutzen
Schallpegel

Dauerschallpegel

HOTFLOW THREE 16
565mx177mx151-167m
212 -228m

3.500 kg

RAL 7035/7016

50 - 510/650 mm

2 x50 - 230 (300) mm
+ 35 mm

20 - 200 cm/min

820 - 980 mm

3/4/5 mm

19 mm

8 oben/unten
3m

3 oben/unten
117m

6 - 12 bar

11 mm Innendurchmesser

3 Zonen, Wasser

HOTFLOW THREE 20
6,60mx177mx151-167m

212 -228m
4,000 kg
RAL 7035/7016

50 - 510/650 mm

2x 50 - 230(300) mm

+ 35 mm

20 - 200 cm/min
820 - 980 mm
3/4/5 mm

19 mm

10 oben/unten
38m

3 oben/unten
138 m

6 - 12 bar

11 mm Innendurchmesser

3 Zonen, Wasser

HOTFLOW THREE 26
773mx177mx151-167m
212 -228m

4500 kg

RAL 7035/7016

50 - 510/650 mm

2 x50 - 230 (300) mm
+ 35 mm

20 - 200 cm/min

820 - 980 mm

3/4/5 mm

19 mm

13 oben/unten
50m

3 oben/unten
1,38 m

6 - 12 bar

11 mm Innendurchmesser

3 Zonen, Wasser

internes Kiihlaggregat; internes Kiihlaggregat und/oder externe Kiihlwasserversorgung

5-Leiternetz, 3x 400V, N, PE
50/60 Hz

3x80A

ab 44 kW

2 x 150 mm
400 m*/h

<60 dB (A)

5-Leiternetz, 3 x 400 V, N, PE

50/60 Hz
3x100A
ab 49 kW

2 x 150 mm
400 m*/h

<60 dB (A)

5-Leiternetz, 3x 400V, N, PE
50/60 Hz
3x100 A
ab 54 kW

2 x 150 mm
400 m*/h

<60 dB (A)

Transportsysteme — Single-Track oder Dual-Track mit bis zu zwei verschiedenen Geschwindigkeiten

Ein-Spur: Mittenunterstitzung und 1 Holm variabel - Arbeitsbreite 510/650 mm

I< 45 - 510 (45 - 650) mm ———— g

=

!

Zwei-Spur: 2x Mittenunterstitzung und 2 Holme variabel

¢ 285(355) mm ——p>|
|<— 50 - 230 (50 - 300) mm —»>|

(g [ a—

Zwei-Spur: 2x Mittenunterstitzung und 2 Holme variabel

<—— 230 (300) mm ———p»
<@—50 - 410 (50 - 540) mm—|

<— 230 (300) mm ———p»

min.
mm e 50— 410(50 540) mm—3-

Zwei-Spur: 2x Mittenunterstitzung und 3 Holme variabel

<@ 230 (300) mm —— >} 55’“’” <« 230 (300) mm ——>]
@50 - 410 (50 540) mm—3>| 2™ |50 - 410 (50 - 540) mm —P>|
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EXOS® 10/26 - Technische Daten

Abmessungen (Basismaschine)
Lange x Breite x Hohe

Héhe gedffnet

Gewicht

Lackierung:

Transport

Transportbreite
Doppelspurtransport
Durchlaufhéhe:
Transportgeschwindigkeit:
Transporthdhe iiber Grund:
Stiftkettentransport
Mittenunterstiitzung Laschenhdhe
Prozesszone

Heizzonen mit Vakuum:
Heizsstrecke

Kiihlzone:

Kiihistrecke
Vakuumkammer

max. Leiterplattenlange:
Enddruck:
Schutzgastechnik

Druck Schutzgaszufuhr
Zuleitung

Kiihlung

Kiihlzonen und Kiihimedium
Kihlsystem

Elektrische Daten
Spannung

Frequenz

max. Vorsicherung
Leistungsreduktion (mit verlagerter Aufheizzeit)
Absaugung
Absaugstutzen:
Absaugleistung je Stutzen:
Schallpegel

Dauerschallpegel:

mit Vakuumkammer 400 mm
7.88mx220mx1,59-170
197 -2,08m

5.000 kg

RAL 7035/7016

50 - 630 mm

2 x 285 mm

+35 mm

20 - 200 cm/min
820 - 980 mm
5mm

11 mm

11 oben/unten
4,60 m
4 oben/unten
140 m

400 mm
bis 10 mbar

6 - 12 bar

8 mm Innendurchmesser

4 Zonen, Wasser

mit Vakuumkammer 600 mm
8,06 mx220mx159-170m
197-208m

5.000 kg

RAL 7035/7016

50 - 630 mm

2 x 285 mm

+35 mm

20 - 200 cm/min
820 - 980 mm
5mm

11 mm

11 oben/unten
4,75

4 oben/unten
140 m

600 mm
bis 10 mbar

6 - 12 bar

8 mm Innendurchmesser

4 Zonen, Wasser

internes Kiihlaggregat; internes Kiihlaggregat und/oder externe Kiihlwasserversorgung

5-Leiternetz, 3 x 400 V, N, PE
50/60 Hz

3x100A

55 kW

2 x 150 mm
400 m*/h

<70 dB (A)

Transportsysteme — Single-Track und Dual-Track

5-Leiternetz, 3 x 400 V, N, PE
50/60 Hz

3x100A

55 kW

2 x 150 mm
400 m*/h

<70dB (A)

Ein-Spur: Mittenunterstitzung und 1 Holm variabel - Arbeitsbreite 630 mm

I: 50(100) - 630 mm

v

=

$

Zwei-Spur: 2 Holme variabel

> >

< 285 mm (50 - 530 mm) —>|<-7B“r':;n <@— 285 mm (50 - 530 mm) — >
%

14

Zwei-Spur: 2x Mittenunterstitzung und 2 Holme variabel

< 349 mm ——— P>
|<—— 50 (100) - 285 mm —»>

S

< 1

!



Kurtz Ersa
CONMECT

’ poaes | DIGITALE

- UND 2 : - - SERVICES
NACHRUSTUNG/ : 4

MODERMISIERUNG

ERSATZTEIL-
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‘ Premium-Services vom WeltmarktfijhrerJ

Wir sind immer da,

: lAlle
WO Sie uns brauchen. i

y Professional Temperature Profiling & Monitoring

Garant fur sichere
horus: thermische Prozesse

Datentransfer in Echt-
zeit Ober WIFI

Access Point - keine Installation
oder Admin-Rechte erforderlich

Alle Informationen online:

| Zertifiziertes Kurtz Ersa elLearning. J

Discover New Horizons. _..®

Starten Sie lhre Aus- und Weiterbildung fiir
die Elektronikfertigung!

EDUCATION

by kurtz ersa

= Finzigartiges Schulungssystem fiir
Maschinenldten & Schablonendruck

m Zertifizierte und individuelle Personal-
qualifizierung

® Prozess- und Maschinentrainings — ; =T
24/7, weltweit, gerateunabhangig E l ‘\ :

Alle Informationen &
Anmeldung online:

15



ELECTRONICS PRODUCTION
EQUIPMENT

Weltweit prasent

USA
Kurtz Ersa, Inc.
Plymouth, Wi

usa@kurtzersa.com

Mexiko

Kurtz Ersa, S.A. de C.V.
Guadalajara
info-kmx@kurtzersa.com

Kurtz Ersa Manufacturing Mexico
Ciudad Judrez
info-kemm@kurtzersa.com

Ersa GmbH
Leonhard-Karl-Str. 24
97877 Wertheim/Deutschland

China

Kurtz Ersa Asia Ltd.
Hongkong
asia@kurtzersa.com

Ersa Shanghai

Shanghai

info-esh@kurtzersa.com

Vietnam

Kurtz Ersa Vietnam Company Limited
Bac Ninh

info-kev@kurtzersa.com

Tel. +49 9342 800-0

Fax +49 9342 800-127
info@ersa.de

www.ersa.de
www.ersa.com

Singapur
Kurtz Ersa Singapore (Pte. Ltd.)
info.kes@kurtzersa.com

Indien

Kurtz Ersa India

Smart Production Technologies
Private Limited

Bangalore
india@kurtzersa.com

M Eigene Vertriebs-/
Serviceniederlassungen

[ Vertretungen vor Ort

¥ Sonstige Préasenz

Frankreich

Kurtz Ersa FRANCE
Haguenau
kefrance@kurtzersa.com

Rumanien

Kurtz Ersa Romania S.R.L.
300748 Timisoara
info.romania@kurtzersa.com

lhre
Ansprech-

/7 kurtz ersa
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