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Die Industrie 4.0 Giel3erei



Yl L A Unsere Vision

Unser Technologievorsprung
optimiert die Herstellungsprozesse
unserer Kunden.

Unsere Mission

Wir produzieren Komponenten,
Systeme und Anlagen fiir die
Optimierung von Herstellungs-
prozessen.

Wir wollen die Prozesse unserer
Kunden verstehen.

Wir sind ein stark diversifizierter
Global Player.

Wir streben in unseren Markten
die Spitzenposition an.

Wir sind ein Familienunternehmen
mit Tradition und Werten.

Wir binden unsere Mitarbeiter in
Entscheidungsprozesse ein.

Wir streben eine angemessene Ren-
dite und Eigenkapitalmehrung an.
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Kurtz Ersa SMART FOUNDRY
Gemeinsam Zukunft formen!

Graziano Sammati
Geschdftsfihrer
Kurtz Eisenguss GmbH & Co. KG

Seit 1852 wird in Hasloch Eisen
gegossen — eine wichtige Kern-Kom-

petenz im inhabergefiihrten Familien-
unternehmen Kurtz Ersa, das auf eine

tiber 235-jdhrige Tradition zuriickbli-
cken kann.

.Unser Technologievorsprung
optimiert die Herstellungsprozesse
unserer Kunden.” Um dieser Vision
auch kiinftig zu entsprechen, hat
Kurtz Ersa in die SMART FOUNDRY
investiert und damit ein beeindru-
ckendes Bekenntnis zum Standort
Hasloch abgelegt.

Mit 120 hochqualifizierten Mitarbei-
tern betreibt die Kurtz Eisenguss

GmbH & Co. KG als hundertprozentige

Tochter des Kurtz Ersa-Konzerns
die wohl weltweit modernste Hand-
formgieBerei: nachhaltig, zukunfts-
sicher, effizient. Nur so kénnen wir
die unterschiedlichsten komplexen
Kundenanforderungen auch kiinftig
erfillen. Und wir tun das auf einem
einzigartigen Technologie-Niveau,
unter anderem mit neu gestaltetem
Materialfluss, rechnergestiitztem
Logistiksystem, getakteter FlieB3-
fertigung und SAP-integrierten
Geschaftsprozessen.

Nach auBen und innen setzen wir

auf einen offenen und respektvollen
Dialog, den wir mit lhnen, unseren
Kunden, Lieferanten und Partnern,
weiter pflegen und ausbauen wollen.
Denn Kommunikation und Know-how
sind auch in Zeiten des Eisenguss 4.0
die Basis des Erfolgs - Gliick auf!

Ihr Graziano Sammati
Geschdftsfihrer
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Separate, von anderen Produktionsprozessen ~ Automatisierte Transportlogistik mit Systemgesteuerte Auskiihlhalle mit Systemgesteuerte Ausleerhalle fiir
entkoppelte GieBhalle mannlos gesteuerten Flurférderfahrzeugen Be- und Entliiftungssystem und Wéirme- kontrolliertes Ausleeren mit optimierter
riickgewinnung Sandregenerierung

Kurtz Ersa SMART FOUNDRY
Die modernste Giel3erei fir die erfolgreichsten Unternehmen

Mit moderner, zukunftssicherer Tech-  Wir arbeiten mit namhaften Kunden Kundenvorteile SMART FOUNDRY:

nologie bekennt sich die Kurtz Eisen- aus vielen Bereichen zusammen: SIEMENS
guss GmbH & Co. KG zum Standort vom anspruchsvollen Maschinen- = SAP-Integration von Kunden ( .
Deutschland. Auch fir viele unserer bau lber Antriebstechnik, Bau- und und Geschéaftspartnern in die \.) 9
Kunden ist diese Entscheidung Baustoffmaschinen, Druckmaschinen, Geschdftsprozesse
wichtig, denn so bleibt hochwertiger Pressenbau, Energietechnik, Fahr- m gesteigerte Liefertreue fir DMG MORI
Guss weiter im Herzen von Europa zeugbau, Medizintechnik, Motoren- mehr Planungssicherheit KA?
verfiig- und erreichbar - bei erheblich  bau, Schienenfahrzeugbau bis zu = Umweltschutz langfristig oy
gesteigerter Produktivitat, Qualitat Windkraftanlagenbau und Vakuum- gesichert, z.B. mit Warmeriick- 7ZOLLERN
und mit Umwelttechnik, die auf lange technik. gewinnungssystemen fiir Abluft
Sicht Zukunftssicherheit bietet. der Entstaubungsanlagen m
Sind Sie bereit fiir den Eisenguss im [AVIVZNEN)
21. Jahrhundert? moventas
VOITH
INDEX
Auszug aus
SCHULER 1

Kundenliste






Maschinenbau

Unser Produktspektrum ist sehr weit
gefdchert — von Getriebebauteilen wie
Planetentragern, Drehmomentstiit-
zen und -gehdusen tiber Maschinen-
bauteile wie Maschinenbetten, oder
Maschinenstander his hin zu druck-
dichten Teilen wie Pumpengehausen
oder beispielsweise Seiltrommeln,

die in der Hebetechnik zum Einsatz
kommen.

Die Prozessschritte bei der Herstel-
lung der Teile in der Fertigung werden
permanent durch unser Qualitats-
managementsystem begleitet und
dokumentiert und unterliegen einer

Schiffsbau

Kurtz Ersa SMART FOUNDRY
20.000 Tonnen guter Guss — Tendenz steigend!

standigen Uberwachung, die ihren
Abschluss in der zusatzlichen zersto-
rungsfreien Ultraschallpriifung findet.

Der Einsatz von Spektralanalyse,
thermischer Analyse, Ultraschall-,
Harte-, und Riss-Priifung sowie
Farbeindringverfahren, metallographi-
sche und metallurgische Werkstoff-
untersuchungen sichern durchgangig
das héchste Qualitdtsniveau fur die
Gussteile unserer Kunden.

Schienenfahrzeugbau

Windkraftanlagenbau

Maschinenstédnder Gehduse

Kennzahlen SMART FOUNDRY

m Max. Werkstiickabmessung: 3.000 mm x 5.000 mm
150 kg bis 8.000 kg
EN-GJL-150 bis -300
EN-GJS-400 bis -800

Mischkristallverfestigtes GJS (hoch Si-legiert)
ADI-Werkstoffe nach DIN EN 1564

m Werkstiickgewichte:

m Werkstoffe:

» Kapazitat: 20.000 Tonnen pro Jahr
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Fahrerloses
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Rechnungen

Kurtz Ersa SMART FOUNDRY
Automatisierte Logistikprozesse — Industrie 4.0 live =¥

Die SMART FOUNDRY mit SAP-ge-
steuertem Produktionskonzept, par-
zellierter Produktionsfldche und dem
fahrerlosen, universell beweglichen
Transportsystem ermdglicht eine
flexible Prozesskette, in der manuelle
Fertigungsschritte und automatisier-
tes Logistiksystem optimal kombi-

nierbar sind. — Ergebnis: einfaches
Handling komplexer Fertigungspro-
zesse, kontinuierliche Uberwachung
der Anlagen und Fertigungsprozesse
iber den zentralen Leitstand, opti-
male Durchlaufzeiten. Wenn auch Sie
groBen Wert auf diese Faktoren le-
gen, sollten wir ins Gesprach kommen!

Am Leitstand werden alle Prozesse zentral iiberwacht

Visualisierung der
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des mannlos
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Transportsystems
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Durch entkoppelte Produktionspro-
zesse verbessert sich das Klima in den
einzelnen Abteilungen entscheidend,
da die Immissionen durch Anordnung
gleichartiger Tatigkeiten an einem Platz
viel besser abgesaugt werden kdnnen.

Die fahrerlosen Transportsysteme
arbeiten elektrisch und damit
immissionsfrei, verfiigen iber einen
hochwertigen Sicherheitsstandard —
und sind so klar im Vorteil gegeniiber
manuell betriebenen Fahrzeugen.

Jedes Fertigungssegment verfiigt
tiber die erforderliche Menge an
Roh- und Betriebsstoffen, Kernen,
Gusseisen oder Frischluft. Und zwar
ohne manuellen Aufwand.

Kurtz Ersa SMART FOUNDRY
Der neue Maf3stab in Sachen Umweltschutz

So konnte die SMART FOUNDRY

die Produktivitat in der Fertigung
verdoppeln und zugleich die Qualitat
der Arbeitsplatze um ein Vielfaches
steigern: Die Gesundheitsbelastung
der Mitarbeiter wurde erheblich redu-
ziert, die klimatischen Bedingungen
verbessert und raumliche Enge und
Hitzebelastung minimiert.

Auf den Punkt gebracht: SMART
FOUNDRY zielt ab auf Top-Erzeug-
nisse fir unsere Kunden und opti-
male Arbeitsbedingungen fir unsere
EisengieBer.

Intensive und
gesonderte
Absaugung bei
der Magnesium-
Behandlung

Neueste
Wiéirmeriick-
gewinnungs-
anlage

Modernste
Filteranlagen zur
Luftreinhaltung
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Zertifizierte Qualitit im Kurtz Ersa-Konzern

In den Unternehmensleitsatzen des
Kurtz Ersa-Konzerns wird die Produkt-
qualitat als ein wichtiger Bestandteil
der Firmenpolitik festgeschrieben.
Unsere Produkte iberzeugen durch
hohe Qualitat. Nur so kdnnen wir zu
einem vertrauenswirdigen Partner
des Kunden werden. Qualitatssiche-
rung ist daher in allen Unternehmen
ein zentrales Thema.

Durch kontinuierliche Verbesserungs-
prozesse (KVP) arbeiten wir standig
an der Verbesserung der internen
Zusammenarbeit, der Produkte, der
Ablaufe und der Effizienz. Die Um-
setzung dieser Qualitdtsgrundsatze
erreichen wir unter anderem durch

Kurtz Ersa SMART FOUNDRY

unser integriertes durchgangiges
Qualitdtsmanagementsystem
auf Basis der Zertifizierung nach
DIN EN IS0 9001 : 2008.

Des Weiteren steht bei uns an vor-
derster Stelle die Kundenzufriedenheit.
Diese setzt sich zusammen aus Pro-
duktqualitdt, Termintreue, produkt-
gerechten Preisen, Kommunikation,
Kompetenz und Verldsslichkeit. Daher
verfiigen wir tiber einen eigenen Modell-
bau, mit dem wir lhnen Unterstiitzung
bei der Konstruktion lhrer Gussteile
anbieten. Erméglicht wird dies durch
moderne CAD-Programme. Auch das
Simulieren von GieB- und Erstarrungs-
prozessen gehdrt zu unserem Angebot.

Bei Kurtz Ersa sind alle Prozesse defi-
niert und unterliegen einer durchgén-
gigen, kontinuierlichen und transpa-
renten Kennzahlensystematik fir:

Produktion

Qualitat

Prozesse
Kundenzufriedenheit
Markte

Kosten

Vertrieb

Zertifizierungen

TUV-Zertifizierung

Druckgeraterichtlinie 97/23/EG

Germanischer Lloyd
Lloyd’s Register

Energiemanagement
IS0 50001:2004

Umweltmanagement
ISO 14001:2004

Arbeitsschutzmanagement
OHSAS 18001

Qualitatsmanagement
DIN EN IS0 9001:2008

ABS-Zertifizierung

13






Sortenreine Einsatzmaterialien Thermische Analyse der Schmelze Temperaturiiberwachung der Schmelze Dauerhafte Uberwachung der Gfen und des
Feuerfestmaterials

Kurtz Ersa SMART FOUNDRY
Der Schmelzbetrieb — nichts dem Zufall tGberlassen

Mit unserer gieBtechnischen Erfah- die Schmelzéfen chargiert. Begleiten-
rung und Kompetenz produzieren wir de Uberwachung der Prozesse iiber
mehr als 60 verschiedene Eisenguss- Spektralanalyse, thermische Analyse
Werkstoffe. Unsere Einsatzstoffe und dauerhafte Temperaturiiber-
werden sortenrein, trocken und wachung sorgen fir reproduzierbar
sauber gelagert und iiber Rinnen in hochste Qualitat.

UmgieBen der
magnesiumbehan-
delten Schmelze in

die GieBpfanne

15
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Kurtz Ersa SMART FOUNDRY
Die Handformerel — giel3ifertige Formen im systemgesteuerten Takt

Systemgesteuerte Handformerei in
der nach Pull-Prinzip getaktet For-
men hergestellt werden. Durch den
Einsatz eines verfahrbaren Kaltharz-
Furansand-Mischers kdnnen Kas-
tengroéBen von 700 x 700 mm bis

5.000 x 3.500 mm verwendet werden.
Im ndchsten Prozessschritt werden
die Formen gieBfertig zugelegt. Die
zugehdrigen Kerne werden automati-
siert zugeliefert.

Mitarbeiter im
Einsatz bei der
Formfiillung eines
Maschinenbetts.
Dabei kommt dem
Verdichten des
Sandes und dem
Anbringen des
GieBsystems eine
hohe Bedeutung zu

Fahrerloses
Transportsystem
im Einsatz beim
Transportieren
der Formen zum
ndchsten
Prozessschritt
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Kurtz Ersa SMART FOUNDRY
Erfahrene Gieler,

optimale Arbeitsbedingungen und
eine neue GieBhalle

In der neuen GieBerei werden durch
ein neues Be- und Entliftungssystem
optimale Arbeitsplatzbedingungen
geschaffen. Der GieBprozess ist von
den ubrigen Produktionsprozessen

in einer separaten Halle entkoppelt.
Durch die Steuerung und Taktung

der Produktion werden Schmelzen in
hochster Qualitat termingerecht her-
und bereitgestellt.

Durch den Einsatz von Hebewerkzeu-
gen wird die Schmelze iiber Trans-
portpfannen aus sicherer Position und
unter Beriicksichtigung von Analysen
und Temperatur vergossen.

Hochqualifizierte
Mitarbeiter beim
GieBen eines

6 t schweren
Planetentréigers
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Gussnachbehandlung Grundieren in der eigenen Lackiererei

Kurtz Ersa SMART FOUNDRY
Kontrolliertes Abkiihlen und kontrolliertes Ausleeren

Nach dem systemgesteuerten Abkiih-  In nachfolgenden Prozessen werden

len der Gussteile in der Abkiihlhalle die Gussteile gestrahlt, geputzt und
werden die Formké&sten automatisch je nach Kundenwunsch verschiedenen
in die Auspackhalle transportiert. Priifverfahren unterzogen. Anschlie-
Diese ist mit einem Be- und Entlif- Bend werden sie in der hauseigenen
tungssystem ausgestattet. Durch Lackiererei grundiert, bevor sie in der
die angeschlossene Regenerierungs- Versandhalle zur Auslieferung oder
anlage und die zukunftsweisende Abholung bereitgestellt werden.

Technologie werden die Altsande
wesentlich besser entstaubt und die
Sandwerte deutlich verbessert. Eine
fir Mitarbeiter und Umwelt gleicher-
maBen erfreuliche Entwicklung, die
. . . . Saubere, trockene
gleichzeitig auch Zukunftssicherheit und schnelle
bedeutet. Versandabwicklung

21



Eine groBe Vielfalt von Produkten,
Produktionstechniken und Ge-
schaftsfeldern machen Kurtz Ersa zu
einem Konzern mit groBem Technolo-
giepotenzial und vielfaltigen Chancen
zur Nutzung von Synergieeffekten.
Dabei ist die gemeinsame Zielset-
zung, eine mafgebliche Marktrolle zu
spielen und technologisch fiithrend zu
sein.

Unseren Kunden bieten wir dariiber
hinaus die Sicherheit, in Kurtz Ersa

Konstruktionsleistungen
Grauguss
Sphéaroguss

Pulverbeschichten
Lackieren
Galvanisieren
Laserbeschriften
Siebdruck

einen international ausgerichteten
Partner zu finden, der auch die kultu-
rellen Gepflogenheiten des globalen
Marktes beherrscht.

Mit unseren Produkten haben wir
immer wieder neue Standards defi-
niert. Die Bereitschaft, immer neue
Wege zu gehen, ermdglicht uns, auf
Kundenwiinsche einzugehen und
unsere Leistungsfahigkeit stetig zu
optimieren.

CNC-Bohren, -Frasen, Drehen
Hobeln
Messen

Feinblechtechnologie
Konstruktionsleistungen
Laserschneiden
Stanzen/Nibbeln

Biegen
SchweiBkonstruktionen
Montagearbeiten

Metal Components im Kurtz Ersa-Konzern

Die Geschaftsfelder von Kurtz Ersa
sind historisch gewachsen. Durch
die lange Firmentradition sind wir es
von jeher gewohnt, neue Techniken,
Markte oder Produktionsverfah-

ren frithzeitig zu entwickeln und

zu integrieren. Die eingesetzten
Verfahren bei Kurtz Ersa umfassen
u.a. das GieBen, Schweien und
Léten, Schneiden und Umformen, die
spanende Bearbeitung, Galvanik und
Oberflachenbeschichtung, Warme-
behandlung, Mess- und Priiftechnik

Weil unsere Kunden zu Recht das Besondere
von uns erwarten, haben wir ein Qualitdtsver-

sowie Software-Erstellung. Produk-
tionstechnik bei Kurtz Ersa ist ein
dynamischer Prozess.

Wir sind nah an unseren Kunden.
Unser vielfaltiges Produktportfolio
deckt die meisten Kundenwiinsche
ab. Dariiber hinaus sind wir auch in
der Lage, Sonderanfertigungen nach
speziellen Anforderungen zu ent-
wickeln und zu produzieren.

Informations-
sicherheit

Qualitats-
management-
system

1S0 9001

standnis, das keine Kompromisse zuldsst. Aus

der permanenten Abstimmung der Kundenerwar-

pherne i?l:’aer:ment
Kontrollsysteme 5 ll?l]l]l
Kurtz Ersa
Integriertes
Management- Arbeltesicherheit
roeitssicherneit,
Business SR Gesundheits-
Excellence schutz
OHSAS 18001
Energie- Risiko-

management
IS0 50001

management

tungen mit unseren strategischen Zielsetzungen er-

geben sich fiir uns klare Ziele. Wir setzen dabei auf ein
konsequentes Qualitdtsmanagement als Fiihrungsprinzip, auf
umfassende interne und externe Zertifizierungen sowie auf
kompetente, qualitdtsbewusste Mitarbeiter.



Der Ursprung
unseres
Unternehmens:
Die historische
Hammerschmiede
in Hasloch ist als
Industriedenkmal
heute noch in
Betrieb

Unsere erste Produktionsanlage -

ein Schmiedehammer, 1779 in Betrieb
genommen — wurde mit Wasserkraft
angetrieben. Wir erhalten dieses
historische Industriedenkmal als
sichtbares Zeichen fiir eine nachhalti-
ge Unternehmensentwicklung.

Zukunft braucht Herkunft
Nachhaltigkeit ist fester Bestandteil unserer Firmenkultur

Nachhaltigkeit ist im Kurtz Ersa-Kon-
zern Bestandteil der Kultur, der
Produktentwicklung und der eigenen
Herstellungsprozesse. Wir wollen
damit unseren Beitrag fiir nachhaltig
verbesserte Lebensbedingungen auf
unserem Planeten Erde leisten.

Unser Managementsystem ist die
Grundlage fir eine systematische
Steuerung der Prozesse. Deswegen

integrieren wir den Nachhaltigkeits-
aspekt in diesem System und schaf-
fen damit die Grundlage dafiir, dass
alle Mitarbeiter bei ihrem taglichen
Handeln eingebunden sind.

Unsere vielféltigen eigenen Produk-
tionsprozesse werden standig unter
dem Nachhaltigkeitsaspekt mit Ver-
besserungszielen belegt. Interne und
externe Audits sichern dabei den

Erfolg. Fir unsere Produktentwick-
lung wird bereits im Lastenheft das
Verbesserungspotenzial fir den
Ressourceneinsatz definiert. Bei
Kurtz Ersa wird Nachhaltigkeit ernst
genommen.
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Kurtz Eisenguss GmbH & Co. KG
Eisenhammer
97907 Hasloch/Main

Tel. +49 9342 805-0

Fax +49 9342 805-179
smart-foundry@kurtzersa.de
www.kurtzersa.de
www.smart-foundry.de
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