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Rainer Kurtz,
Vorsitzender der Geschaftsfiihrung Spaten in die Hand genommen - einfach mal einen Baum pflanzen,

Jahresringe

-

Die Beschéftigung mit dem Thema Nachhaltigkeit hat uns zwischen-
zeitlich regelrecht vereinnahmt. ,GOGREENZ250" ist unser ehrgeizi-
ges Programm zur CO,-Neutralitat, die wir fiir Kurtz Ersa spatestens
zu unserem 250-jdhrigen Bestehen in 2029 erreicht haben wollen.
Seit einem Jahr arbeiten wir in mehreren Arbeitsgruppen konse-
quent an diesem Thema und viele Mitarbeiter beteiligen sich dariiber
hinaus aktiv mit konstruktiven Vorschldgen zur Nachhaltigkeit. Eini-
ge Fiihrungskrafte haben bereits die Armel hochgekrempelt und den

des Kurtz Ersa-Konzerns

das bringt einen ganz nah mit der Natur in Verbindung und man kann
taglich den Erfolg seiner eigenen Hande Arbeit mitansehen.

Der intensivere Blick auf die Umwelt bewirkt automatisch mehr Empathie im Umgang mit-
einander. So stehen auch unsere Unternehmensleitsétze auf dem Priifstand, die wir derzeit
dem neuen Geist anpassen. Ein wesentlicher Bestandteil von GOGREENZ250 ist das Ziel,
unseren Kunden durch besonders energieeffiziente und schadstoffarme Produkte bei der
Verringerung ihres CO,-Footprints Unterstiitzung zu leisten. Dies wird uns die ndchsten
Jahre besonders beschéftigen. Zur Nachhaltigkeit gehért manchmal auch die Riickschau.
Hier bietet das Jahr 2021 gleich zwei interne Jubilden: 50 Jahre Schaumstoffmaschinen
bei Kurtz und 100 Jahre Ersa haben in unserem Unternehmensstammbaum bedeutende
Jahresringe hervorgebracht. 1921 wurde Ersa in Berlin gegriindet und seit 1971 widmet sich
Kurtz dem Bau von Formteilautomaten fiir Styropor.

Bei all dem wird uns immer wieder bewusst, dass wir als Familienunternehmen besonders
gute Voraussetzungen fiir Nachhaltigkeit in uns tragen. Egal ob Kunde, Lieferant oder Mit-
arbeiter — es sind die Menschen, die wir dahinter sehen, achten und respektieren. Wir alle
sind eine Familie. In den Jahresringen unseres Unternehmensbaums soll weiterhin die Bot-
schaft enthalten sein: ,Wir sind fiireinander da!”

Glick auf! .
Ihr Rainer Kurtz .
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Nachhaltigkeit -
Wesentlicher lell der
Kurtz Ersa-Kultur

Seit 1779 steht Kurtz Ersa fir hochste Quali-
tat und Zuverlassigkeit — heute realisiert der
Konzern als reiner Maschinenbauer optimale
Lésungen und Prozesse auf energieeffizienter,
ressourcenschonender Basis fiir seine Kunden.
Nachhaltigkeit und Schutz der Umwelt sind
dabei integrale Bestandteile — bis

das Unternehmen CO,-ne




Ma;chinenbau:
Riding the
Green Wave

Erklartes Ziel des European Green Deal ist die Klimaneutralitat bis
2050. Mit zukunftsfahigen Technologien bietet der Maschinen- und
Anlagenbau, der selbst nur einen CO,-Aussto3 von 1% verursacht,
einen riesigen Hebel gerade auch fiir energieintensive Industriezweige,
um CO,-Emissionen weltweit um 70% zu reduzieren. Das Kurtz Ersa
Magazin im Gesprach iber Sustainability mit Dr. Daniel Kronenwett,
Partner der globalen Automotive & Manufacturing Industries Practice
bei der Strategieberatung Oliver Wyman, und Kurtz Geschaftsfiihrer
Uwe Rothaug.
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Was war der Anlass fiir die Zusam-
menarbeit von Oliver Wyman und
der Kurtz GmbH?

Uwe Rothaug: Unsere Positionierung
als reiner Maschinenbauer war nicht
immer so klar wie jetzt, wo unsere
Systeme auf Augenhdhe unterwegs
sind zu Megatrends wie E-Mobhilitat in
der Automotive-Branche oder Recycling
und Einsatz alternativer Materialien

in der Kunststoffindustrie. Durch die
Zusammenarbeit mit den Strategie-
beratern von Oliver Wyman haben wir
langfristig eine nachhaltige Zukunfts-
strategie definiert.

Welche Verbindungen bestehen
dabei zum ,,Green Deal*“ der EU?

Dr. Kronenwett: Als politische Kam-
pagne zielt der ,Green Deal” darauf ab,
Europa bis 2050 auf ,,net zero*, also null
Emissionen zu bringen. Diese Willens-
bekundung war der erste Schritt. Im
zweiten folgen nun in den nachsten
Jahren die Bereitstellung entsprechen-
der Mittel in Form von Subventionen,
Funding und Finanzierungen bestimmter
Technologien, die das Ziel der Dekarbo-
nisierung unterstiitzen. Dafir steht die
beeindruckende Summe von einer Billion
Euro im Raum, die dazu in Europa verteilt
wird. Konkreter Hebel fiir Kurtz Ersa ist
zum Beispiel die verstarkte Hinwendung
zur E-Mobilitdt und ein gewisses Unab-
hangig-Werden vom Verbrennungsmotor.
Ein anderer Schnittpunkt ist die ,Circular
Economy”, also die Wiederverwertung
von Rohstoffen, Vermeidung von Plastik
bzw. die Frage, wie sich biologisch ab-
baubare Materialien im Produktionspro-
zess einsetzen lassen.

Welche Anstrengungen sind fiir
die Industrie notig, um die CO,-
Neutralitat bis 2050 zu erreichen?

Uwe Rothaug: Wir sind der Meinung,
dass die 2019 definierten Ziele fiir 2050
schon heute Gberholt sind. Mehrere
GroBkonzerne haben sich bereits 6f-
fentlich dazu bekannt, sehr viel friher
emissionsfrei zu sein. Auch USA und
China investieren inzwischen massiv in
diese nachhaltigere Richtung. Das Ziel
fir den Kurtz Ersa-Konzern lautet: Wir
wollen COz-neutral sein bis 2029 - be-
zogen auf die eigene Produktion und die
gesamte Lieferkette!

Dr. Kronenwett: Rund um den Green
Deal herrscht eine wahnsinnige Dy-
namik — weit tiber Europa hinaus. Der
Wille ist da, aber das Erreichen der
gesteckten Ziele wird meines Erachtens
eine ziemliche Herausforderung sein.
Viele Unternehmen gehen voran. Aber
bei weitem nicht alle Unternehmen
haben sich im Sinne einer ,Green Wave"
entsprechend ambitionierte Ziele
gesteckt. In unserem aktuellen ge-
meinsamen Report mit CDP haben wir
ermittelt, dass erst 10 % der groBten
europdischen Unternehmen ein Ziel
entlang der Pariser Ziele mit einer ma-
ximalen Erwarmung von deutlich unter
1,5 °C gesetzt haben. Es sind folglich
noch riesige Anstrengungen nétig.

Auf welche Technologien sollte
Europa setzen, welche Rahmen-
bedingungen bendtigen wir?

Dr. Kronenwett: Hier ist die Politik
gefragt, die tiber Subvention, Funding
und Finanzierung eine bestimmte
Lenkungswirkung entfaltet — nehmen
wir als Beispiel Hochtemperatur-An-
wendungen mittels Wasserstofftech-
nologie, ohne die eine echte Dekarbo-
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nisierung in der Industrie sehr schwer
werden wird. Gerade fir mittelstandi-
sche Unternehmen wie das inhaberge-
fihrte Familienunternehmen Kurtz Ersa
kdnnte es ohne politische Rahmenbe-
dingungen schwierig werden, entspre-
chende Innovationen zu entwickeln und
in die jeweiligen Mdrkte einzufihren.
Hier ist sicherlich in den ndchsten
Jahren Funding und Férderung ent-
sprechender Pilotprojekte innerhalb
Europas vonnéten, die dann Wirkung
tiber den Kontinent hinaus entfalten.

Wie sehen Sie die Chancen, dass
Europa zum Leitmarkt fiir griine
Technologien wird?

Dr. Kronenwett: Ich sehe sehr gute
Chancen, weil in Europa duBerst innova-
tive Unternehmen ansassig sind — ge-
rade der industrielle Mittelstand erwies
und erweist sich hier als groBartiger
Innovationsmotor. Hervorragendes
Beispiel ist Ihre mit dem Bayerischen
Energiepreis ausgezeichnete Radio-
frequenz-Technologie, die helfen kann,
Energie- und Dampfverbrauche im
Produktionsprozess massiv zu redu-
zieren. Die Europder haben tatsachlich
als Erste einen Green Deal ins Rennen
geschickt — und sind jetzt dabei, ihre
Technologien fiir den breiten Einsatz zu
skalieren. Vorteil fiir Europa und eine
Jahrhundertchance! Natdirlich ldsst
sich die Klimakrise nicht auf Europa
begrenzen und ist nur auf globaler
Ebene bewdltigbar. Lander wie die USA
ziehen nun mit groBen, in groBen Teilen
griinen Infrastrukturprogrammen nach.
Die Chancen stehen gut, dass Europa in
diesem Zusammenhang zum Lieferan-
ten fir die Welt wird. Dazu gehort im
Ubrigen aber auch ein starker Footprint
europdischer Unternehmen vor Ort,

ein reines Exportbusiness funktioniert
weder im Falle von China noch den USA.
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Wie sollte ein nachhaltiges
Technologie-Portfolio aussehen?

Dr. Kronenwett: Das ldsst sich am
ehesten auf der Metaebene beantworten
und sieht natdirlich individuell fir jedes
Unternehmen im Maschinen- und An-
lagenbau anders aus. Es lassen sich drei
Ansatze zur Entwicklung eines zukiinfti-
gen Technologie-Portfolios unterscheiden.

Zunachst gibt es inkrementelle Strategien,

die bestehende Technologien weiter op-
timieren oder durch digitale, lloT-basierte
Losungen ,intelligenter” machen — etwa
in Richtung Energieeffizienz im Produk-
tionsprozess oder Kapazitatssteigerungen
bei Anlagen zur Herstellung erneuerbarer
Energien. Der zweite Ansatz fokussiert
auf Durchbruchstechnologien, die ihre
Durchschlagskraft zunéchst in Pilotpro-
jekten beweisen und haufig subventioniert
werden missen, bevor sie skalieren und
positive Business Cases in der Breite ent-
wickeln. Der dritte Portfolio-Ansatz dreht

sich um ,Carbon Capture & Storage”-
Technologien und hilft dabei, eine techno-
logische Briicke zu schlagen — vor dem
Hintergrund einer Vielzahl an vorhandenen
.Brownfield“-Anlagen und der Zeit, bis
erneuerbare Energien ausreichend aus-
gebaut sind.

Wann riickt die Corona-Pandemie
in den Hintergrund und der
Klimaschutz in den Vordergrund?

Uwe Rothaug: Das Krisenmanagement
ist gelernt und wird kontinuierlich den
Gegebenheiten angepasst. Auf Manage-
ment-Ebene ist das Thema prasent, aber
wir arbeiten ldngst auch wieder gezielt an
der Weiterentwicklung unserer Geschafts-
felder — mit dem Gesundheitsmanage-
ment als integralem Bestandteil. Viel mehr
beschaftigt uns die griine Transformation,
die wir im Sinne der ,,Green Wave" reiten
wollen, um unseren Planeten fiir nachfol-
gende Generationen zu schiitzen.

Dr. Kronenwett: Aus meinen Gesprachen
mit vielen Vorstdnden und Geschaftsfiih-
rern hért man heraus, dass die Fragen, mit
denen sie sich aktuell beschéftigen, tat-
sdchlich eher nach vorn gerichtet sind: Wie
mache ich mein Portfolio zukunftsfahig,
wie gestalte ich die griine Transformation,
wie nehme ich mein Team mit in diese neue
Welt? Welche Fahigkeiten brauche ich da-
fr? Vor dem Hintergrund des steigenden
politischen Drucks und im Ubrigen auch
der Kapitalmarkte reichen ,Lippenbe-
kenntnisse” nicht mehr aus. Entscheidend
ist nun fur die Unternehmen, ernsthafte
Ziele zu definieren und klare Strategien

zu erarbeiten, die strukturell tatsachlich
zu Veranderungen fihren — im Produkt-
portfolio, im eigenen Produktionsprozess,
in der Lieferkette. Die gute Nachricht ist:
Wer friihzeitig handelt, hat die Chance, im
positiven Sinne die , griine Welle” mitzu-
nehmen und an groBen, entstehenden
Wachstumsmarkten zu partizipieren.
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Dr. Daniel Kronenwett, Dipl.-Kfm., MBA,
promoviert am Karlsruhe Institute of
Technology (KIT)

Partner der globalen Automotive &
Manufacturing Industries Practice bei Oliver
Wyman in Miinchen. Berat Unternehmen
aus der Automobil- und Fertigungsindus-
trie sowie aus dem Private-Equity-Sektor

— seine Schwerpunkte liegen in Strategie-
entwicklung und M&A sowie in Restruktu-
rierung und Reorganisation.

Fast 70 % der CO.-Emissionen konnen durch
Equipment und Losungen des Maschinen- und
Anlagenbaus beeinflusst werden.

Weltweite CO,-Emissionen nach Sektoren

Industrielle Emissionen,
beeinflussbar durch den
Maschinen- und An-
lagenbau (z.B. Stahl,
Zement, Chemie,
Papier)!

Energieerzeugung fiir
nicht-industrielle Zwecke,
beeinflussbar durch den
Maschinen- und An-
lagenbau

33 Gigatonnen
Co,

1%
Emissionen des Maschinen-
und Anlagenbaus?

Nicht-industrielle Emissionen,
nicht beeinflussbar durch den
Maschinen- und Anlagenbau (z.B.
durch Transportmittel, Privathaushalte)

Quelle: IEA 2017, Oliver Wyman-Analyse
!Beinhaltet den industriellen Teil der Energie-
erzeugung fir Strom und Warme.

?Direkte Emissionen aus Unternehmensanlagen,
Warmeerzeugung und Energienutzung (Scope
1) und indirekte Emissionen aus Energiezukauf
(Scope 2).
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7 S
LA

100
ersa

1921 - 2021

Ursprung und Zukunft der Ersa Erfolgsstory:
von Anfang an weiter denken!

Am 18. November 1921 in Berlin gegriindet, feiert Ersa exakt 100 Jah-
re spdter Geburtstag auf der Productronica in Miinchen — ein perfekter
Zeitpunkt, um die fantastische Entwicklung des Unternehmens zu wiirdi-
gen. Dabei ist ,100 Jahre Ersa” mehr, als blitzlichtartig an nur einem Tag
auf die Historie zuriickzublicken. Vielmehr richtet die Jubildumskommu-
nikation ihren Blick nach vorn auf die kommenden 100 Jahre.

Unter dem Motto Yesterday, Tomorrow and Beyond. erzahlt die Jubi-
ldumskampagne die Erfolgsstory in die Zukunft weisend und verbindet
dabei Menschen mit Maschinen, Tradition mit Aufbruch, die erfolgreiche
Gegenwart mit noch besserer Zukunft, das Heute mit der ndchsten Gene-
ration, Pionierleistung mit Megatrends und Werte mit Visionen. Die Kam-
pagne ist gepragt durch ein starkes Erscheinungsbild, klare Botschaften
und Mitarbeiterportraits, die so die hohe Identifikation mit dem Unter-
nehmen, ihren Stolz und den gelebten Teamspirit zum Ausdruck bringen.

Kommunikativer Hohepunkt auf der Productronica
Wahrend das Jubildumslogo bereits seit Marz auf Produkten, Fahnen und
auf den Fuhrpark-Fahrzeugen sichtbar ist, spannt die aktive Jubildums-
kommunikation ab dem zweiten Halbjahr einen Bogen bis zum Héhepunkt
auf der Productronica, der zusammenfallt mit dem offiziellen 100. Ge-
burtstag der Gewerbeanmeldung von Ersa. Eine Landingpage, regelma-
Bige Social-Media-Postings, Charity-Aktionen und Jubildumsvideos ge-
horen ebenfalls zu den geplanten MaBnahmen. Wir freuen uns auf die
Begegnung mit Partnern und Kunden, die wesentlichen Anteil an der Ersa
Erfolgsgeschichte haben und mit denen wir gemeinsam ,, 100 Jahre Ersa”
feiern werden!
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Kurtz krsa grundet
Indien-Prasenz

Seit iber 30 Jahren ist Ersa auf dem indischen Subkontinent aktiv. Zuletzt wurde aus dem per-
manenten Wandel der weltweit groBten Demokratie eine regelrechte Transformation: Internatio-
nale Konzerne investieren vor Ort in Produktionskapazitat. Lokale Unternehmen erweitern ihre
Produktionskapazitat und treten aus dem asiatischen Schatten. Chinesische, taiwanesische und
koreanische Unternehmen starten in Indien neue Fertigungslinien und Werke. Viel Bewegung in
einem Land mit riesigem Potenzial. Daher baut Ersa seit 2015 mit Indien-Partner Bergen gezielt
den dortigen Service aus — etwa durch regelmaBige Vermittlung von Service- und Prozess-Know-

how Uber Roadshows oder Webinare.

Auch die Inbetriebnahme komplexer Maschinen nimmt
das indische Serviceteam vor, das oft bereits die FAT
(Factory Acceptance Test) mit dem Kunden im Werk
Wertheim durchfiihrt. Verstarkt werden in Zhuhai gefer-
tigte Maschinen iber chinesische und
taiwanesische Kunden nach Indien ver-
kauft und geliefert, Installation und Af-
tersales besorgt Kurtz Ersa India.
Vielfaches Kundenfeedback, Vor-Ort-Er-
fahrung, die Bedeutung des Marktes sowie Infra-
strukturmaBnahmen in Elektrifizierung, Digitalisierung
und Automatisierung fithrten zum Entschluss, eine ei-
gene Indien-Prasenz unter dem Namen ,Kurtz Ersa India
— Smart Production Technologies Private Limited” zu
griinden. Nach dem Startschuss im Januar 2021 erfolgte

Kurtz Ersa India — Smart Production Technologies Private Limited
bezieht Quartier als Untermieter von Krypton India Solutions Pvt. Ltd.
in Bangalore
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Indische Griindung

in Rekordzeit

dies in Rekordzeit. Inzwischen haben fiinf Mitarbeiter ihr
neues Office in der Electronic City in Bangalore bezogen
— Gopakumar Gopinathen leitet den Bereich ,Service &
Prozess-Know-how", Sameer Verma verantwortet Ver-
trieb und Marketing.

Als Untermieter von Krypton India Solu-
tions Pvt. Ltd. nutzt das Team von Kurtz
Ersa India die vorhandene Infrastruktur
vom Bustransfer bis zur Kantine — auch
ein Applikationscenter ist direkt verfiigbar. Krypton ver-
fligt Uber zahlreiche Ersa Maschinen, Reworksysteme und
Lotstationen, so dass interessierten Kunden die Maschi-
nen jederzeit im laufenden Betrieb vorgefiihrt werden
kdnnen. Baldmdglichst wachst Kurtz Ersa India um wei-
tere Fachkrafte.

Verantwortlich bei Kurtz Ersa India: Gopakumar Gopinathen (li.) steht
dem Bereich ,Service & Prozess-Know-how" vor, Sameer Verma (re.)
leitet Vertrieb und Marketing
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Kurtz Ersa erneut
Top-Arbeitgeber!

Erneut zahlt Kurtz Ersa zu den Top-Arbeitgebern
Deutschlands. In der Kategorie ,Maschinenbau und
Anlagenbau” landeten die Nordbayern auf einem
hervorragenden 6. Platz - noch vor Unter-
nehmen wie STIHL, Festo, John Deere, Jungheinrich
und MAN. Einmal mehr hat das in Zusammenarbeit
von FOCUS-BUSINESS und dem Arbeitgeber-Bewer-
tungsportal Kununu ermittelte Ranking die 1.000 bes-
ten Arbeitgeber in Deutschland mit 500 und mehr
Beschaftigten ermittelt — analysiert wurden ber
950.000 Unternehmen und mehr als 4 Mio. Bewertun-
gen auf Kununu. ,Wir freuen uns sehr tiber dieses Er-
gebnis, bestédtigt es doch unsere strategische
Fokussierung auf den Maschinenbau. Die Auszeich-
nung ist fiir uns noch wertvoller, da sie Anerkennung
fiir unsere Arbeit in besonders schwierigen Zeiten dar-
stellt — danke an der Stelle auch an die gesamte Kurtz
Ersa-Belegschaft"”, sagte Kurtz Ersa-Personalleiterin
Verena Alina Frankl.
NATIONALER Der hervorragenden Platzierung beim FOCUS-Ranking
ARBEITGEBER . . . .
2021 gingen zahlreiche Auszeichnungen in 2020 voraus -
unter anderem ein Top-Ergebnis bei der Capital-Studie
.Deutschlands beste Aushilder”, eine Top-Ten-Platzie-
rung unter den familienfreundlichsten Unternehmen
im Maschinen- und Anlagenbau (Freundin), ,Beste Ar-
BESTE ARBEITGEBER | | \oOrcRAlONMIT beitgeber"” fiir Frauen (Brigitte) und im Maschinenbau
B ony (MaschinenMarkt) sowie die nahtlose IHK-Zertifizie-
rung Uber viele Jahre als Aushildungsbetrieb.

DEUTSCHLANDS

FOCUs 08 | 2021

Walter Kurtz wird 75

Am 19. Mai 2021 feierte der Unternehmer Walter Kurtz seinen 75. Geburtstag. Die erfolgreiche Entwicklung
des Kurtz Ersa-Konzerns der letzten Jahrzehnte hat der Haslocher wesentlich mitgestaltet — mit mehr

als 35 Jahren operativer Geschaftstatigkeit und als langjdhriges Beiratsmitglied. Als frisch diplomier- ﬁ
ter Ingenieur fiir Eisenhiittenwesen mit Fachrichtung GieBereitechnik ibernahm Walter Kurtz zu- = -
nachst Spezialthemen in der Kurtz EisengieBerei, bevor er sich zunehmend auf Schaumstoff- P > pa—.—

maschinen fokussierte. Mit der Maschinenfabrik als Zentrum baute er die Kurtz GmbH zum welt-
weit fiihrenden Schaumstoffmaschinen-Hersteller einschlieBlich zugehoriger Verarbeitungsma-
schinen aus. Die Kurtz'schen Ideen waren fiir viele Kunden rund um den Globus die Basis zur
Optimierung ihrer Schaumstoffproduktion.

Von 1978 bis 1981 baute Walter Kurtz den nordamerikanischen Markt auf, 1984 wurde dort die
erste Niederlassung gegriindet. Weitere Vertriebs- und Servicestiitzpunkte in Europa und China
folgten — ein wichtiger Schritt fiir die erfolgreiche Marktdurchdringung. Im Juli 2009 wechselte
Walter Kurtz von der operativen Geschaftsfiihrung in den Kurtz Ersa-Beirat. Was keineswegs Ruhe-
stand bedeutete, vielmehr gab Walter Kurtz sein umfangreiches Fachwissen an die nachste Gene-
ration weiter — ob als Gastdozent an der Dualen Hochschule Mosbach fiir Kunststofftechnik,
als Dozent an der Fachhochschule Wiirzburg-Schweinfurt oder in der konzerneigenen
Hammer Academy.

Auch die Historie des Familienunternehmens ist Herzensangelegenheit fiir Walter Kurtz:
MaBgeblich trieb er die Realisierung des 2014 eroffneten Kurtz Ersa Hammermuseums
voran und lie dabei sein unschatzbares Wissen rund um den Eisenhammer einflieen.
Seinen 75. Geburtstag beging der Jubilar, der stolzer GroBvater von elf Enkeln ist, im
engsten Familienkreis — gemeinsam mit Ehefrau Ursula, die ganze fiinf Tage alter ist
als ihr Mann Walter.
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Bestiickarbeitsplatz mit VERSAGUIDE

Einfache Bedienung des VERSAGUIDE durch
Schritt-fur-Schritt-Anweisungen

Montagefehler vermelden
mit optischer Kontrolle

Preh erweitert Ersa Wellenlotanlage um VERSAGUIDE System

Klimaregelung, Sitzverstellung, Touchscreen — fast alle Autofahrer hatten schon Kontakt mit den Innovationen von
Preh. Der unterfrankische Automobilzulieferer entwickelt und fertigt Human Machine Interfaces (HMI) fir Pkw und
Nutzfahrzeuge sowie E-Mobility-Steuergerdte. Um Null-Schlupf und Nacharbeit auszuschlieB3en, riistete Preh die

2019 installierte Ersa POWERFLOW Wellenldtanlage mit dem VERSAGUIDE Assistenzsystem nach.

Jakab Preh griindete sein Unternehmen 1919 zu Beginn der Rund-
funk-Zeit in Bad Neustadt an der Saale. Als Experte fiir Radio- und
spater Fernsehelektronik fertigte Preh zundchst Elektroinstallati-
onsteile und entwickelte Radioempfanger. In den spaten Achtzigern
folgte die Produktion elektronischer Heizungs- und Klimabedien-
systeme — der Einstieg in die Automobilindustrie. In 100 Jahren
wuchs Preh zum globalen Automobilzulieferer, beschaftigt heute an
zehn Standorten rund 7.000 Mitarbeiter (Umsatz 2019: iiber

1,5 Mrd. Euro).

Der Preh-Unternehmensclaim ,Passion for Excel-
lence” setzt kontinuierliche Optimierung aller
Prozessschritte voraus. Beispiel: Nachtraglich
wurde die Ersa POWERFLOW Wellenlétanlage

um ein komplettes Leitsystem erweitert —
bestehend aus vier Bestiickarbeitspldtzen in-
klusive VERSAGUIDE Assistenzsystem, einem
Leiterplatten-Puffer sowie einer Hebe- hzw.

Senkstation. Nach dem L&tvorgang besorgt ein VERSAEYE Modul
die automatische optische Inspektion (AQI).
Im Rahmen einer Null-Fehler-Strategie entschied sich Preh fiir VER-
SAGUIDE, um bereits beim Bestiicken Nacharbeiten auszuschlieBen.
Hintergrund: Im Automotive-Bereich diirfen zur Funktionssicherheit
der spater eingesetzten Komponenten nur 100 % intakte Teile ver-
baut werden. Bei den bei Preh hadufig massereichen Bauteilen ist
eine Nacharbeit meist ausgeschlossen, da nicht ausreichend
thermische Energie in die Leiterplatte eingebracht wer-
den kann. VERSAGUIDE unterstiitzt und kontrolliert
bei der hdndischen Leiterplattenbestiickung, so
dass Montagefehler und Kosten fiir aufwandige
Nachbearbeitungen vermieden werden. Das
System ist liber dem Bestiickarbeitsplatz
angebracht - und ist, wie bei Preh, prob-
lemlos nachristbar.

Modulares Bedienzentrum Mittelkonsole
von Preh fiir BMW; Quelle: Preh GmbH

12 Kurtz Ersa Magazin e« 52 « 08/21



I_‘@T
L="_1
» Bild-Erkennung verhindert Montagefehler

Via Bilderkennung kénnen die Priifkriterien eingestellt und Giberwacht wer-
den. Merkmale wie Zeichenfolgen, Muster, Farben und Texturen werden sicher
erkannt, einzelne Bauteile lassen sich als Bild in die Software einlesen. Zur
fehlerfreien Kontrolle muss die Kamera alle zu bestiickenden Bauteile und
die komplette Leiterplatte erfassen. Dann fihrt VERSAGUIDE durch die ein-
zelnen Arbeitsschritte.

Die Hauptansicht ist dreigeteilt: ,Arbeitsanweisung” zeigt die korrekt be-
stiickte Leiterplatte. Je nach Komplexitat kann man Erklarungen einfiigen
oder mit Zwischenergebnissen arbeiten. Das Kamera-Livebild zeigt die an-
fangs leere Leiterplatte. Mittels Ankerpunkt wird diese per Software fixiert.
So kann ein x/y-Versatz oder eine Rotation korrigiert werden. Rote Rahmen
zeigen an, wo die ndchste Handlung erfolgt. Auch ein falsch gesetztes Bau-
teil erkennt VERSAGUIDE. Welche Bauteile in welcher Reihenfolge folgen,
zeigt der dritte Sichtbereich unter der Liveansicht. Einzelne ,,Checkpunkte”
ergeben Schritt fir Schritt die fertige Leiterplatte.

o
1025

» Traceability von Anfang bis Ende

So funktioniert die Preh-Linie: Die Leiterplatte wird am Bestiickarbeitsplatz
ins System eingebucht. VERSAGUIDE verweist auf den Start des Bestiick-
vorgangs und unterstiitzt schrittweise bei Bestiickung und Kontrolle. Sobald
die Baugruppe bereit zum Léten ist, gibt VERSAGUIDE ein Signal iiber die 10-
Kabel nach auBen, woraufhin ein Freigabetaster aktiviert wird. Nach dessen
Betatigen wird die Leiterplatte zur POWERFLOW transportiert und dort ge-
I6tet. AbschlieBend laufen die Leiterplatten ins VERSAEYE Modul zur Inspek-
tion und Dokumentation der Lotqualitdt. Entsprechen die Lotstellen den
definierten Kriterien, meldet die Software ihr Okay. Mit den vorher am VER-
SAGUIDE (berpriiften Produkten plus aufgezeichneten DMC wird im Leitli-
nienrechner das AOI-Ergebnis hinzugefigt.

17~
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» Gute Geschaftsbeziehung auf kurze Distanz

Schon seit 2005 vertraut der Automobilzulieferer auf Ersa Lotequipment —
die 120 km zwischen beiden Stammsitzen sind schnell Giberbriickt. Neben der
erweiterten Wellenlotanlage sind mehrere HOTFLOW (Reflowlétanlagen), VER-
SAFLOW (Selektivmaschinen) und i-CON Lotstationen im Bad Neustadter
Werk im Einsatz. ,0Ob Leiterplattenlayout, Riickverfolgbarkeit oder Leiter-
plattentransport — Ersa ist unser Ansprechpartner Nr.1 fiir den gesamten
Lotprozess”, sagt Justin Oppelt, Abteilungsleiter Elektronikfertigung bei Preh.

ELECTRONICS PRODUCTION EQUIPMENT A7

Hauptsitz der Preh GmbH
in Bad Neustadt an der Saale; Quelle: Preh GmbH

Preh GmbH auf einen Blick:

M Gegriindet 1919 durch Jakob Preh

M 7.000 Mitarbeiter weltweit, 2.000 davon
am Hauptsitz in Neustadt an der Saale

M Innovationsfiihrer in den Bereichen
Human Machine Interfaces (HMI) fiir Pkw
und Nutzfahrzeuge sowie Komponenten
fir E-Mobhility-Anwendungen

W Jahresumsatz 2019: 1,5 Mrd. €

m Standorte in Deutschland, USA, Mexiko,
Schweden, Portugal, Rumanien, China

Fd BTSR, P W

Funktionen des Ersa VERSAGUIDE:
M Priifung auf richtige Bauteile

B Farbpriifung

B Montageablauf

W Strukturpriifung

m Priifung von Zeichenfolgen fiir Barcodes

B Aufzeichnung des Arbeitsergebnisses

Kurtz Ersa Magazin e 52 « 08/21

13




Hochst prazise: Bauteilaufnahme und -platzierung Das HR 550 ermadglicht die Verarbeitung von BauteilgroBen ab 01005 bis 70 x 70 mm

Ersa Best Practice: InnoSenT

Ersa HR 550 — zuverldssige
Prdzision beim Bestlcken von
Prototypenboards

Der Trend zur Miniaturisierung im gesamten Elektronikbereich be-
einflusst auch die eingesetzte Sensorik — Sensoren sollen mdglichst
klein und dabei duBerst leistungsfahig und robust sein. Fiir diese
Anforderungen ergeben sich zahlreiche Aufgaben, bei denen zugleich
hohe Flexibilitdt und Genauigkeit gefragt sind. Fiir bestmdgliche
Produktions- und Entwicklungsergebnisse setzt das Radartechnik-
Unternehmen InnoSenT auf einen fortschrittlichen Maschinenpark,
zu dem seit kurzem ein Ersa HR 550 Rework System gehort.
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1999 gegriindet, zahlt die InnoSenT GmbH
heute zu den weltweit fiihrenden Unterneh-
men in der Radartechnik. Der Hersteller und
Entwickler innovativer Sensorldsungen bietet
am Firmensitz Donnersdorf die gesamte
Bandbreite von Engineering-Dienstleistung
und Elektronikproduktion — von kundenspezi-
fischer Entwicklung tiber Prototypenfertigung
und Serienproduktion eigener Produkte bis
zur Auftragsfertigung (EMS). Dank Fokus auf
Qualitadt und Innovation gilt InnoSenT als Tech-
nologietreiber der industriellen und automo-
tiven Sensorik und ist seit Jahren auf Er-
folgskurs.

Zuverlassiges Verarbeiten
sehr kleiner Baugruppen

Um die Anforderungen an immer diffizilere
Baugruppen zu erfiillen, suchte InnoSenT
nach einem System, das sehr kleine Baugrup-
pen zuverldssig bestiickt, l6tet und im Be-
darfsfall auch Nacharbeiten durchfihrt.
Konkret ging es um die Verarbeitung speziel-
ler Radar-Hochfrequenz-Chips mit ungewdhn-
lich kleinen Abmessungen von unter 1 mm?.
Hierfiir muss das System den Chip mit seinen
Anschlissen von 150 p Durchmesser korrekt
aufnehmen, ausrichten und im sicheren, ge-
regelten Prozess verléten. Die hochgenaue
Bauteilplatzierung des HR 550 mit Krafter-
kennung als auch die computerunterstiitzte
Bauteilplatzierung erfiillen zuverldssig diese
Herausforderung.

Insgesamt eignet sich die Ersa Hybrid-Heiz-
technik optimal zur Verarbeitung solcher Mi-
niaturkomponenten. Der Energieeintrag fir
das Ldten erfolgt in einer Kombination aus
mittelwelliger Infrarotstrahlung und Konvek-
tionsanteil. Die teils sehr sensiblen Baugrup-
pen werden schonend und homogen erhitzt.
Der Einsatz bauteilspezifischer Diisen ist un-
notig, was das System universell einsetzbar
macht. Im Vergleich zur HeiBlufttechnik ent-
fallt bei der Ersa IR-Technologie die Gefahr
des ungewollten Wegblasens von Kleinstbau-
teilen mit geringem Gewicht. Auch Beschadi-
gungen an umstehenden Bauteilen durch
heif3e Gase sind ausgeschlossen.

Die im Heizkopf integrierte und hochgenaue
Vakuumpipette gewdhrleistet die prazise Bau-
teilaufnahme und -platzierung der Kleinst-
bauteile. Im Hinblick auf die steigende Vielfalt
von Bauteilarten und Létverbindungen legt In-
noSenT groBen Wert auf Flexibilitdt — das HR
550 ermdglicht die Bearbeitung von Bauteilen
mit GréBen ab 01005 bis 70 x 70 mm. Neben
Bestiickungs- und Ldtvorgangen sind im Pro-
totypenbau oft auch Bauteile auszutauschen

ELECTRONICS PRODUCTION EQUIPMENT

oder nach ausfiihrlichen Tests hinsichtlich Le-
bensdauer oder Funktion Veranderungen an
der Schaltung vorzunehmen. Nacharbeiten
dieser Art lassen sich mit dem HR 550 eben-
falls sicher und zuverldssig durchfiihren. Auch
die intuitive Software HRSoft2 trug positiv zur
Entscheidung fiir das System bei: Durch die
tibersichtliche Bedienung und klare Benutzer-
fihrung mittels Piktogrammen lernen auch
neue Beschéftigte sehr schnell, mit dem Sys-
tem umzugehen. Da automatisch alle durch-
gefiihrten Reworkprozesse und Systemzu-
stande dokumentiert und gespeichert wer-
den, erfiillt das Ersa HR 550 Rework System
alle Dokumentations- bzw. Traceability-An-
forderungen von InnoSenT. Es ist jederzeit
nachvollziehbar, mit welchen Parametern
eine bestimmte Baugruppe bearbeitet wurde
— unumganglich vor allem fir die Fertigung
von Produkten aus der Automotive- und
Bahnindustrie. Im Praxiseinsatz entspricht
das HR 550 voll den Erwartungen und arbeitet
duBerst zuverldssig. InnoSenT ist mit seiner
Wahl und der Performance sehr zufrieden und
froh, einen verldsslichen Partner an der Seite
zu haben, um anstehende Aufgaben und kiinf-
tige Herausforderungen zu meistern.

Durch die geringe Distanz von etwa 100 km
zwischen InnoSenT und dem Ersa Democenter
in Wertheim konnten Demonstrationen und
Probelétung vor Ort unkompliziert und kurz-
fristig durchgefiihrt werden. Die beiden Un-
ternehmen sind nicht nur aufgrund der
rdumlichen N&he sehr eng miteinander ver-
bunden. Schon seit 2016 vertraut InnoSenT
auf die inzwischen 100-jahrige Ersa Erfahrung
in der Léttechnik. Neben dem Rework System
sind mehrere Létstationen wie i-CON VARIO
4, EASY ARM Létrauchabsaugungen und wei-
teres Létequipment im Einsatz.

7~
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Ersa Gesamtvertriebsleiter Rainer Krauss und Geschéaftsbereichsleiter
Tools, Rework & Inspektion Hansjiirgen Bolg begriiBen zum Technologie-

Zum zweiten exklusiven Technologiefo-
rum mit Hausmesse konnte die Ersa
GmbH vom 15. bis 17. Juni rund 200 Teil-
nehmer begriiBen. Wie bei der ersten
Auflage im letzten Jahr hatte sich die
Veranstaltung zum Ziel gesetzt, umfas-
send aktuelle Trends in samtlichen Pro-
zesshereichen der Elektronikfertigung
abzubilden — von Schablonendruck tiber
Reflow, Selektiv und Welle bis zu auto-
matisiertem Rework, Industrie 4.0, Auto-
mation und metallischem 3D-Druck. In
der Einleitung verwiesen Ersa Gesamt-
vertriebsleiter Rainer Krauss und der
Geschaftsbereichsleiter Tools, Rework
& Inspektion, Hansjirgen Bolg, auf den
strategischen Ansatz ,GLOBAL. AHEAD.

SUSTAINABLE.", mit dem Ersa und samtliche Unternehmen des

forum mit Hausmesse 2021 in Wertheim am Main

Kurtz Ersa-Konzerns ganzheitliche Losungen samt Service nach-
haltig und effizient auf globalem Level umsetzen - sei es iiber eigene
Niederlassungen oder iiber entsprechende Partnerunternehmen.

Neben technischen Innovationen
aus der Welt des Selektivlotens
und Reflowldtens (Ersa EXOS
10/26 komhiniert mit ausgefeilten
Automationslésungen) sowie hoch-
automatisiertem Rework (in Form
der Systeme HR 500 und HR 600
XL) wurden unter anderem der
Kurtz Ersa 3D-Drucker Alpha 140
mit Live-Demos prdsentiert - die
teilnehmenden Gesch&ftspartner
komplettierten das vorgestellte
Programm mit topaktuellem Elek-
tronikfertigungs-Equipment, ASM
SMT Solutions etwa mit einem
THT-Bestiickautomaten.
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Teil des Technologieforums: LIVE-Maschinen-Demos z.B. am Schablonendrucker
VERSAPRINT 2, der 100%-Inspektion mit hochster Effizienz verbindet
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Ergdnzt wurde das ,Hardware”-Programm um einen
inhaltsreichen Vortrags-Mix mit thematischen
Schwerpunkten in Automation, Industrie 4.0, Scha-
blonendruck, 3D-Druck bzw. ,Additive Manufactu-
ring”, Reinigungsmethoden und Stickstoffsystemen.
Reger Austausch erfolgte nicht nur im Rahmen der
Vortrage, sondern auch direkt im Dialog mit den
Technologie-Experten direkt an den Systemen und
im Austausch mit den teilnehmenden Partnern. Ein
Blick Gber den eigenen Tellerrand erfolgte bei der
Podiumsdiskussion zur Einpresstechnik mit sechs
physisch anwesenden Teilnehmern und weiteren di-
gital zugeschalteten Experten. Die Technologie des
Einpressens elektronischer Bauteile auf Leiterplat-
ten wird vermehrt bei Hochstrom-Applikationen und
normalen Steckverbindern eingesetzt.

Perfekt vorbereitet mit umfassendem Hygienekonzept (o.) und
musikalisch untermalt mit Live-Jazz (u.)

Die Vorteile von ,Geflihrtem Rework" mit Hochleistungs-Optik und flexibler Heiztechnik
konnten die Teilnehmen ,hands-on” an den Ersa Hybrid-Rework-Systemen erfahren

GroBes Lob erhielt Veranstalter Ersa fiir die gelungene Veranstaltung,
die unisono von den Teilnehmern fiir die perfekte Organisation und ein
perfekt ausgearbeitetes und gelebtes Hygienekonzept gelobt wurde.
Die Begeisterung aller Beteiligten, dass wieder ein personliches Tref-
fen stattfinden konnte, war férmlich greifbar. ,Nach den vielen Mona-
ten auf Abstand hat das Technologieforum endlich wieder einmal das
Gefiihl des Zusammenseins erlebbar gemacht, das fir Branchen wie
die Elektronikfertigung so wichtig ist”, betonte Ersa Geschaftsfiihrer
Ralph Knecht.

Bestes Wetter und ein flankierendes Rahmenprogramm mit Besuch
der Kurtz Ersa-Hammerschmiede in Hasloch, Barbecue auf der Dach-
terrasse und Live-Jazzmusik am Ersa Standort in Wertheim setzten
einer gelungenen Veranstaltung das beriihmte Sahnehdubchen auf.
.Das waren drei tolle Tage, in denen wir Kunden und Interessenten im
Zusammenspiel mit unseren Partnern die aktuellsten Innovationen fiir
die Elektronikfertigung nahegebracht haben - das wiederholen wir
bestimmt bald wieder”, sagte ein zufriedener Ersa Gesamtvertriebs-
leiter Rainer Krauss am Ende des Technologieforums.
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LOten In der Elektronikfertigung

Tagung am 18.05. online, am 13. und 14.10. in Wertheim bei Ersa

Am 18. Mai startete situationsbedingt die
Fachtagungsreihe ,Loten in der Elektronik-
fertigung” als Online-Event. Die gemein-
schaftlich von mehreren Unternehmen
ausgerichtete Prasenz-Veranstaltung findet
am 13. und 14. Oktober im Ersa Schulungs-
und Seminarzentrum statt.

Das Interesse am Online-Termin, der kom-
pakt tiber die Themen der Fachtagung infor-
mierte, war enorm — insgesamt wahlten sich
115 Teilnehmer ein. Zum Auftakt gab Dr.
Hans Bell, langjahriger Experte im Bereich
Aufbau- & Verbindungs-Technik, einen kur-
zen Uberblick iiber ,Technologien des L§-
tens", stellte ganzheitliche Verfahren vor
und brachte Herausforderungen beim Re-
flowldten zur Sprache - allen voran die wei-
ter zunehmende Miniaturisierung passiver
wie aktiver Bauelemente und die steigende

| 1
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A Die Referenten auf einen Blick
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Support- und Organisations-Team: =
Laura Schulz und Nicolai Bohrer, Ersa GmbH » ‘

Komplexitat hinsichtlich des internen Auf-
baus der Komponenten. Kurt-Jiirgen Lang,
Senior Key Expert Processing bei Osram
Opto Semiconductors, fokussierte mit , Lot-
barkeit von SMD-Bauteilen” auf essenzielle
.Materialien der Baugruppe” und stellte Pa-
ckage-Trends hzw. aktuelle Chip-Bauformen
wie ,Bottom only Terminations” vor. Neben
Lotwarmebestandigkeit vs. Lotharkeit, Re-
flow-Profilierung und Létpad- sowie Pas-
tendesign geht es im Oktober grundlegend
um die Eigenschaften von Basismaterialien
und Lotstopplacken (Referent: KSG GmbH)
und die Charakterisierung von Leiterplatten-
Oberflachen (Referent: Fraunhofer IZM).

Den dritten Themenblock, ,Eigenschaften
der Lote", stellte Dipl.-Ing. (FH) Giinter
Grossmann vor, Leiter Zentrum fir Indust-
rieelektronik und Zuverldssigkeitstechnik

bei der Empa in Diibendorf (Schweiz) — u.a.
werden behandelt: Metallurgie (Aufbau, Lot-
vorgang), Lotpasten und Flussmittel, Scha-
blonendruck und Zuverlassigkeit. Dipl.-Ing.
(FH) Jirgen Friedrich, Leiter Anwendungs-
technik bei Ersa, prasentierte schlieB3lich
den Themenblock ,Loten mit fliissigem Lot"
— vom Hand- und Reparaturldten his zur
Energielibertragung sowie thermischen Pro-
zessfenstern beim Wellen- und Selektivl6-
ten. Im Oktober geht es dann bei der
zweitdgigen Prdsenz-Fachtagung in die
Tiefe.

Melden Sie sich noch heute an und
sichern Sie sich lhren Platz.

Fragen zur Veranstaltung richten Sie
bitte an Laura.Schulz@kurtzersa.de bzw.
telefonisch unter +49 9342 800-261.
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Das Team von Kurtz Ersa Asia mit seinem Kunden von QingDao ZhongQing Electronic Software Co., Ltd.

NEPCON CHINA:

KURTZ ERSA ASIA ZEIGT ZUKUNFT
DER ELEKTRONIKFERTIGUNG

Starke Prasenz-Messe fiir Ersa und Kurtz Ersa Asia Ltd.

Mit groBem Zuspruch von Kunden und
Interessenten an allen drei Messeta-
gen ging die NEPCON China am 23. Ap-
ril im Shanghai World Expo and
Convention Center zu Ende. Ein groB3-
ziigiger Messestand war die perfekte
Plattform fiir das Team von Kurtz Ersa
Asia Ltd., um sich standesgeman als
Systemlieferant Nr.1 fiir die Elektronik-
fertigung zu prasentieren. Unter dem
Jubildumsmotto ,100 Jahre Ersa”
wurde das umfassendste Spektrum an

Die Stimmung war durchgangig positiv
— kein Wunder, konnte man sich auf der
NEPCON China wieder einmal direkt aus-
tauschen. Neben zahlreichen fruchtba-
ren Dialogen konnte das Team um Kurtz
Ersa Asia General Manager David Chen
auch einen Direktabschluss verbuchen:
Die extrem schnell wachsende QingDao
ZhongQing Electronic Software Co., Ltd.
bestellte direkt am Messestand zwei
Reflowdfen und eine Selektivigtanlage.
.Die NEPCON China ist ein wichtiger Im-

Technologien fiir die Elektronikproduktion ausgebreitet — starke  pulsgeber fiir Zukunftstechnologien wie Digitalisierung, Elektromo-

Prasenz entfalteten die Ersa Lotsysteme mit den Erfolgsmodellen  bilitdt und 5G — hier in Shanghai treffen sich alle relevanten Tech-

von Reflow, Selektiv und Welle, Printer (VERSAPRINT 2) und auto-  nologiekonzerne aus China, hier wird Zukunft gestaltet”, sagte Ul-

matisiertem Rework (HR 600 XL). rich Dosch, Manager Key Accounts & Business Development bei
Kurtz Ersa Asia, zum Ende der dreitdgigen Messe.
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Ersa unterstutzt
Modellsport Deggendorf

Die Jugendgruppe des MSV-Deggendorf RC-Modellsportverein e.V.
kann, sobald Zusammenkiinfte wieder méglich sind, richtig durch-
starten! Wir freuen uns, den Verein mit einer i-CON PICO Ldtsta-
tion und weiterem Zubehdr zu unterstiitzen. Darunter auch ein
Gaslétkolben INDEPENDENT, mit dem mobile Arbeiten direkt auf
dem Flugfeld problemlos durchgefiihrt werden kénnen. ,Unsere
Erfahrung hat gezeigt, dass das Hobby Flugmodellsport den Ju-
gendlichen nicht nur viel Freude bringt, sondern oft auch der
Grundstein fiir die Handwerker und Ingenieure von morgen ist.
Herzlichen Dank fiir diese Spende”, sagte Gruppenleiter Andreas
Muckenthaler. Wir wiinschen der Jugendgruppe viel Spaf3 und Er-

folg beim Bauen und Reparieren der Flugmodelle.

Ersa Lotstation i-CON 1V plus Equipment im Einsatz

20 Jahre AB Electronic
Devices S.L. in Spanien

Anfang April feierte der spanische Ersa Reprédsen-
tant AB Electronic Devices S.L. 20-jahriges Be-
stehen. Im Lauf von zwei Jahrzehnten haben sich
die Madrilenen zum fiihrenden Unternehmen fiir
die Elektronikfertigung im spanischen Markt ent-
wickelt und versorgen ihre Kunden mit allem, was
eine Elektronikproduktion erfolgreich macht. AB-
Geschéftsfiihrer Adolfo Barbé und sein Team fei-
erten das Jubildum auf ganz eigene Art — mit einer
Festtagstorte, deren oberste Ebene eine maf3-
stabsgetreue Ersa Selektivlétanlage vom Typ
SMARTFLOW 2020 zierte. Das Ersa Team sendet
herzliche Gliickwiinsche nach Spanien und wiinscht
fiir die nachsten 20 Jahre weiterhin viel Erfolg!
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Ersa unterstiitzt mit Lotequipment

Lotsupport fur mu-zero HYPERLOOP

Esist groBartig, wenn Studenten fiir etwas brennen, die Zukunft aktiv mitgestalten
und dabei auch noch praktische Erfahrung fiir ihr Berufsleben sammeln. mu-zero
HYPERLOOP entwickelt einen funktionsfahigen, levitierenden Hyperloop-Prototypen
—und wir freuen uns, das Team dabei mit einer Ersa Ldtstation i-CON 1V und weite-
rem Létequipment zu unterstiitzen. Hyperloops sind Hochgeschwindigkeitsverkehrs-
systeme, die sich nahezu mit Schallgeschwindigkeit in einer weitgehend luftleeren
Rohre auf Luftkissen fortbewegen. Das Elektroniksystem des Prototyps von mu-zero
HYPERLOQP e\V. vernetzt die Steuergerdte und stellt den sicheren Ablauf wéhrend
einer Testfahrt sicher. Mit der i-CON 1V steht dem Team nun eine professionelle Lot-
station zur Verfiigung, die das Loten der selbstentwickelten Platinen ungemein er-
leichtert. Die Hyperloops sind eine Vorschau auf die Verkehrskonzepte von morgen,
an denen schon heute gearbeitet wird!

Geschaftsfihrer Adolfo Barbé feierte mit seinem Team
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et P Starke Teamleistung bei Kurtz Zhuhai Manufacturing: Die 2.000ste HOTFLOW Reflowldtmaschine — eine 3/26XL - ist bereit zur Auslieferung

2.000ste HOTFLOW made in Zhuhal

Kurtz Zhuhai Manufacturing produziert Jubilaums-Reflowlotmaschine

Die Kurtz Zhuhai Manufacturing (KZM) erreichte im April mit der
Produktion der 2.000sten Reflowltmaschine — einer HOTFLOW
3/26XL - den nachsten Meilenstein fiir ihr Erfolgsmodell. Zwei
Jahre zuvor verkiindete Sam Ho, Fabrik-Chef am chinesischen
Standort Zhuhai, die Fertigstellung des 1.000sten ,,Made in China“-

Modifikationen kiimmert sich direkt die KZM-eigene Entwicklungs-
und Konstruktionsabteilung. ,Der Erfolg des KZM-Reflowsystems
basiert auf der engen Kooperation zwischen Wertheim und Zhuhai
sowie der hohen Leistungsbereitschaft des KZM-Produktions-
teams”, sagte Kurtz Ersa Asia-Geschaftsfiihrer Bernd Schenker

Reflowldtsystems. Eine echte Erfolgsgeschichte, die 2013 mit der  anldsslich des Jubildums.
ersten Auslieferung an einen chinesischen Kunden startete. Stolz
ist das Team in Zhuhai auf seine Reflow-Kunden, darunter etliche
Big-Player der in China tatigen Elektronikfertigung mit nicht sel-
ten 20 bis 50 installierten Maschinen. Dies zeigt, wie wichtig KZM
als Systemlieferant in puncto Qualitdt und Leistungsfahigkeit fiir
die chinesischen SMT-Produktionen ist. Die Hybridmaschinen-
Strategie mit einer Kombination aus deutschem Engineering und
den Vorteilen lokaler Beschaffung und Produktion geht weiter kom-
plett auf. In China werden aktuell iiber zehn verschiedene HOTFLOW
Varianten gebaut, die Standardlieferzeit dort betr&gt vier bis sechs
Wochen. Um den permanent steigenden Anteil kundenspezifischer

R&D Center in Zhuhai

Die Kurtz Zhuhai Manufacturing erweitert ihren duf3erst erfolgreichen Produktions-
standort nun auch mit einem R&D-Zentrum, das eng mit Deutschland zusammen-
arbeiten wird. Im Vorfeld wurde die IT-Infrastruktur geschaffen, die paralleles und
synchronisiertes Engineering gewahrleistet. Zudem ist es dadurch méglich, flexibler,
schneller und effizienter auf spezielle Kundenanforderungen bzw. auf Markt-Trends
im hochdynamischen asiatischen Markt zu reagieren. Neben Mechanik und Elektro-
nik werden vor allem im Bereich Software Kapazitaten generiert. Andy Zheng bringt
langjdhrige internationale Erfahrung mit und ist verantwortlich fir Aufbau und Ma-
nagement des R&D-Teams in Zhuhai. Bevor Andy zu KE stief3, war er bereits iber viele
Jahre in leitender Funktion fiir ein deutsches Maschinenbau-Unternehmen tétig, so
dass auch die interkulturelle Briicke zwischen China und Deutschland problemlos
tiberschritten wird.

Neu im Team der Kurtz Zhuhai Manufacturing: Andy Zheng
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FUTURE-PROQF:

ALPHA 140

DIREKTER EINSTIEG IN DEN
METALLISCHEN 3D-DRUCK




MOULDING MACHINES 2~

Der 3D-Druck ist ein relativ junges Fertigungsverfahren — das selektive Laserschmelzen, eines von mehreren
3D-Drucktechnologien, startete 1995 am Fraunhofer Institut in Aachen als deutsches Forschungsprojekt, aus
dem das Patent SLM DE 19649865 hervorging. Die Industriewelt nennt das Verfahren Additive Fertigung oder
JAdditive Manufacturing” (AM). Langst ist es den Kinderschuhen entwachsen und schickt sich an, Branchen
wie den Automobil- und Maschinenbau oder die Medizin und Luftfahrttechnik dramatisch zu verdndern. Auch
Maschinenbauer Kurtz Ersa ist (iberzeugt vom AM-Potenzial - so sehr, dass jingst mit dem Alpha 140 der

Einstieg in den Maschinenmarkt fir Additive Fertigung erfolgte.

Besonders kennzeichnet den Alpha 140, dass er innovative addi-
tive Fertigungstechnologie mit einfacher Bedienung bei niedrigen
Systemkosten verbindet. Damit ist der Alpha 140 die optimale L&-
sung fir die werkzeuglose Produktion von Metallteilen, vor allem
geeignet fiir kleine und mittlere Unternehmen. AuBerst interes-
sant ist die neue Anlage fiir Unternehmen aus dem Formen- und
Werkzeugbau, ist der Alpha 140 doch das perfekte System, kom-
plexe Strukturen — wie beispielsweise Werkzeuge mit innenliegen-
der, konturnaher Kiihlung — mit gréter Geometriefreiheit schnell
und kostengiinstig abzubilden. Speziell bei kleinen LosgréBen spielt
der 3D-Drucker seine Starken aus, weil sich dabei kostspielige Auf-
wande fiir Werkzeuge einsparen lassen. Dadurch riickt er auch

ins Blickfeld von Hochschulen und Forschungsinstitu-

ten. Mit seinem Konzept aus ,einfach”, ,wirtschaft-
lich” und ,offen” entspricht der 3D-Drucker dem
Marktbedarf nach Leichtbau, Sonderwerkstof-
fen, Individualisierung, Kleinserien und gren-
zenloser Geometriefreiheit zur Realisierung
véllig neuer Formen. Bei der Entwicklung ver-
zichteten die Ingenieure auf wartungsinten-

sive Maschinenkomponenten, hielten den
Anlagenpreis dank eines anwenderzentrierten
Maschinenlayouts niedrig und setzten auf ein brei-
tes Einsatzspektrum nutzbarer Metallwerkstoffe mit-

tels frei variierbarer Prozessparameter. Damit markiert der

Alpha 140 den perfekten Einstieg in den metallischen 3D-Laser-
druck zum besten Preis-Leistungs-Verhaltnis.

Optimierter Fertigungsprozess

Technisch setzt der Alpha 140 auf einen fasergekoppelten Diodenla-
ser mit 140 Watt Leistung und bietet damit optimale Eigenschaften
zur prazisen Verarbeitung zahlreicher Werkstoffe. Der Fokusdurch-
messer von 140 pm ermdglicht die Herstellung von feinen Details
und diinnen Wandstérken. Schichtstarken zwischen 30 pm und 90
pm erlauben einen bauteil- und materialabhdngig optimierten Fer-
tigungsprozess. Der runde Bauraum des Alpha 140 misst im Durch-

messer 140 mm und ermdglicht eine Bauhdhe von maximal 200

mm. Das spindelgetriebene Achssystem erlaubt eine hohe Posi-

tionier- und Wiederholgenauigkeit des Lasersystems. Mit einer

Grundflache von lediglich 1,70 x 0,95 m ist die kompakt bauende

,Plug and produce”-Maschine pradestiniert fiir den platzsparen-

den Einsatz in Produktionsumgebungen und Forschungslaboren

— der Anschluss mittels Kaltgeratestecker und optionaler Luft-
kiihlung sorgt fiir eine extrem vereinfachte Aufstellung.

Die auf dem Alpha 140 hergestellten Bauteile erreichen Festigkei-

ten vergleichbar mit denen konventioneller ,Laser Powder Bed Fu-

sion“-Maschinen (LPBF) und Dichten >99,5 Prozent, sind dabei

aber um bis zu 80 % wirtschaftlicher. Damit leistet der

Kurtz Ersa Alpha 140, engineered by Laser Melting

Innovations, einen wesentlichen Beitrag zum Eu-

ropean Green Deal, der sich den klimaneutra-

len Kontinent bis 2050 zum Ziel gesetzt hat.

Verfiigbare Materialien und Parameter-

sdtze fir den Alpha 140 umfassen Edel-

stahle wie 1.4404, Nickelbasislegierungen

(z.B.IN625 und IN718), Werkzeugstahl und

Aluminium-Legierungen (AISi7Mg). Das of-

fene Systemdesign ermdglicht auch eigene

Materialqualifizierungen und die Entwicklung

neuartiger Werkstoffe.

Die in Gantry-Bauweise gefiihrte Laseroptik ermdg-
licht einen konstanten Fokusdurchmesser im gesamten Bauraum.
Eine laminare Schutzgasstréomung schafft optimale Prozessbe-
dingungen fiir den inerten Schwei3prozess und zum Schutz der
Laseroptik. Optional ermdglicht ein in das Maschinengeh&use in-
tegrierter Stickstoffgenerator den autarken Betrieb ohne zusatz-
liche externe Schutzgaszufuhr und reduziert damit die
Prozesskosten sowie die notwendige Peripherie. Und weil der Alpha
140 als kompletter 3D-Drucker angelegt ist, verfiigt er auch iiber
eine eigene Software fiir die Datenaufbereitung — entweder iiber
voreingestellte Parametersdtze ohne Vorkenntnisse oder iber
weitgehende manuelle Einflussnahme - vom Bauteildesign tber
Simulation und Generieren von Supportstrukturen his zur Daten-
aufbereitung lasst sich darin der gesamte AM-Workflow abbilden.
4
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Starke Partnerschaft: LMl und Kurtz Ersa

Entwickelt wurde der Alpha 140 von der Laser Melting Innovations GmbH & Co. KG, einer
Ausgriindung auf dem Aachener High Tech Campus. Rund um die RWTH Aachen ist das
Thema 3D-Druck seit vielen Jahren ein wesentlicher Bestandteil der Entwicklungsaktivi-
taten. So verfiigt auch das Aachener LMI-Team Uber eine fundierte Expertise von iiber 20
Jahren auf dem Gebiet der additiven Fertigung. ,In Aachen, der Wiege des Metal Additive
Manufacturing, arbeiten mehr als 200 Top-Entwickler, Spezialisten und junge Talente kon-
tinuierlich am Thema Additive Fertigung. Neben Prozessen und Maschinen haben wir dabei
inshesondere den Nutzen fiir den industriellen Anwender im Auge, vom Bauteildesign tiber
den 3D-Druck und die Nachbearbeitung bis hin zum einsatzfertigen Bauteil. Wir haben hier
direkten Zugriff auf einen Erfahrungsschatz von mehr als 1.000 Personenjahren. Dies stel-
len wir unseren Partnern zur Verfiigung”, beschreibt Professor Johannes Henrich Schlei-
fenbaum, einer der LMI-Griinder, den Vorteil des Standorts in Nordrhein-Westfalen. Die
schnelle Markteinfithrung gelang durch die Kooperation mit dem Maschinenbauer Kurtz
Ersa, der auf ein weltweites Vertriebs- und Servicenetz zugreifen kann.

.Der 3D-Metalldruck ergdnzt unsere Beziehungen in der Manufacturing-Szene und passt
hervorragend zu unserer Strategie ,GLOBAL. AHEAD. SUSTAINABLE.", mit der wir uns in
unseren jeweiligen Markten als Technologiefiihrer prasentieren”, erklart Kurtz Ersa-CEQ
Rainer Kurtz, der sich gemeinsam mit Kurtz Geschaftsfiihrer Uwe Rothaug tber die ,fan-
tastisch kurze ,Time to Market™ des Alpha 140 freut. Nach Abschluss des Kooperations-
vertrages im August 2020 startete die Montage des ersten 3D-Druckers zehn Wochen
spater, bevor wenige Tage vor Weihnachten die erste Auslieferung erfolgte. Inzwischen
sind weitere Systeme installiert und produzieren bereits, etwa beim Deutschen Zentrum
fir Luft- und Raumfahrt (DLR) und im Fraunhofer-Geschaftsbereich Funktionswerkstoffe
am Standort Hanau (Institut fiir Wertstoffkreislaufe und Ressourcenstrategie IWKS), ste-
hen kurz vor Vertragsabschluss oder wurden bereits bestellt wie an der Technischen Hoch-
schule Kéln oder bei Unternehmen aus der Industrie.

Gefertigt wird der Alpha 140 im nordbayerischen Kreuzwertheim in der Kurtz Ersa Maschi-
nenfabrik. Uber die weltweite Présenz ist auch ein 24-Stunden-Service verfiigbar — in den
strategisch erreichbaren Demo-Centern des Kurtz Ersa-Konzerns sind Live-Prasentatio-
nen mdglich, in Aachen &ffnet demnachst ein ,Alpha 140"-Showroom fiir Interessenten.
Die Kooperation ist fiir beide beteiligte Unternehmen eine klassische Win-win-Situation:
Fir Kurtz Ersa ist das Prozess-Know-how des LMI-Teams im Bereich Additive Manufac-
turing der Schlissel zum Einstieg in das neue Geschaftsfeld. LMI seinerseits nutzt als
junges Technologieunternehmen die Vertriebs- und Servicekanéle des etablierten Maschi-
nenbauers Kurtz Ersa als perfekte Erganzung zum Roll-out des metallischen 3D-Drucks.
Der Alpha 140 ist ein bemerkenswerter Auftakt auf dem weiten Feld des Additive Manu-
facturing, dem sicher weitere Schritte folgen werden.
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© Schutzgas- und Achssystem des Alpha 140 @ Einfache Bedienung durch intuitives Human-Machine-Interface inkl. Da-
tenaufbereitung mittels eigenem Slicer ® Showtime: Der Alpha 140 zeigt, was er kann — im Demo Center des Kurtz Ersa-
Konzerns am Standort Wiebelbach ® Montage des Alpha 140 ©® Kooperationspartner (von li. nach re.) — LMI: Griinder
Dawid Ziebura, Sven Scheres, Steffen Stahlhacke, Griinder Prof. Dr.-Ing. Johannes Henrich Schleifenbaum und Kurtz Ersa:
CEO Rainer Kurtz, Leiter Technologie Victor Romanov, Geschaftsfiihrer Uwe Rothaug
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Ca Go Bike

Deutschland zdhlt 79 Millionen Fahrrdder, allein 2020  Um die Serienproduktion fiir die Ca-Go-Box auf die
wurden 5 Millionen verkauft — ein Zuwachs von 17 %.  Beine zu stellen, taten sich drei Unternehmen zusam-
Dabei zdhlte jedes dritte zur Kategorie Pedelec, das men: T. Michel Formenbau GmbH & Co. KG, Schum-
per Elektromotor angetrieben wird. Darunter viele peter GmbH und die Kurtz GmbH als Marktfiihrer ftr
Lastenfahrrader, die unter Insidern Cargobikes heiBen.  Partikelschaumstoff verarbeitende Maschinen.

Herzstiick des Ca Go Bike, das die Cargobike-Szene seit seinem ersten Auftritt auf der
Eurobike 2019 in Friedrichshafen gehérig durcheinanderwirbelte, ist die Transportbox
aus Expandiertem Polypropylen (EPP). Anders als etablierte Lastfahrrader-Hersteller
mit herkémmlichen Holzbrettlésungen setzt das Ca Go Bike auf eine moderne Si-
cherheitszelle inklusive Fahrgastschutz, die man bisher nur aus der Automobilwelt
kannte. Bei der Realisierung des innovativen Lastesels mit schmaler Spur und
leichtem Rahmen wurde jedes Schraubchen auf Sicherheit, Qualitat und Tech-
nologie abgeklopft. Das Ergebnis ist eine bis ins kleinste Detail durchdachte
Cargobox mit max. 70 kg zuldssigem Gesamtgewicht, hohem Alltagsnut-

zen und entspanntem, sicherem FahrspaB. Dass das Konzept ankommt,

belegen zahlreiche Auszeichnungen fiir das Ca Go Bike — allen voran der

German Design Award 2021.

Form und vor allem Funktion:
EPP-Transportbox

Die EPP-Transportbox dampft externe Vibrationen und kommt mit ausge-
kligeltem Innenleben daher: Design wurde hier genutzt, um Fahrperfor-
mance, Lastenverteilung und Insassensicherheit optimal zu gestalten. Der

fest am Rahmen verschraubte, EPP-ummantelte Biigel wirkt als Seitenauf-
prallschutz und sorgt fiir Stabilitat. Erhdhte Sicherheit fiir mitfahrende Kinder
bietet die hohe Schulterlinie der Box, die dennoch gute Sicht gewahrt. AuBBer
Frachtgut transportiert das neue E-Lastenrad auch bis zu zwei junge Fahrgaste
— auf stoBdampfenden, mit wetterfestem Stoff bezogenen Sitzen samt 5-Punkt-

Gurt und verstellbaren Kopfstiitzen. ,Das Ca Go Bike wird in der Branche der ,Volvo

unter den Lastenfahrradern’ genannt, weil es den Sicherheitsstandard fiir Lastenfahr-

rader deutlich angehoben hat”, sagt Thorsten Michel, Geschaftsfiihrer der T. Michel For-

menbau GmbH & Co. KG. Falls nur Fracht zu transportieren ist, lassen sich die Sitzflachen einfach
hochklappen, um mehr Stauraum zu erhalten.
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Die Ca Go Kindersitze
wurden mit dem hochsten
Anspruch an Sicherheit
und Qualitat entwickelt.
Durch héhenverstellbare
Kopfstitzen, 5-Punkt-
Gurte und eine hohe
Schulterlinie erhalten die
kleinen Passagiere best-
mdglichen Schutz

Schliisselfertige Serienproduktion der EPP-Box fiir OEM-Kunde

Fir dieses ambitionierte Vorhaben war ein Konsortium aus drei Unternehmen gemeinsam am Werk, das
von der ersten Produktidee liber eine 3D-Designstudie bis zur schliisselfertig ibergebenen Serienfertigung
an den OEM-Kunden Ca Go Bike alles aus einer Hand lieferte. Die Schumpeter GmbH als Tier-1-Lieferant
entwickelte Design und Kreation der Transportbox plus Montage der EPP-Box, die Kurtz Ingenieure steuer-
ten ihr Know-how in puncto Prozessanalyse bei und T. Michel zeichnete verantwortlich fiir den Werk-
zeugbau und eine passgenaue Oberflachentextur. Die Bemusterung erfolgte im Tec-Center
von T. Michel auf einem Kurtz T-LINE Formteilautomaten, die in den Freigabe-
prozess einschlieBlich Zertifizierung tiberging. Auch fiir Stoffauswahl
und Materialmix der Klappsitze, die in Serie auf einem Kurtz
THERMO FOAMER gefertigt werden, liefen die Faden bei T. Mi-
chel zusammen. Nicht nur das Ca Go Bike, auch die Fertigung ist
auf Nachhaltigkeit ausgelegt — mit kurzen Zykluszeiten, geringem
Energieverbrauch und mdglichst langen Wartungsintervallen.
Und weil beim Ca Go Bike wirklich jede Komponente hinter-
fragt wurde, ist nicht nur die Transportbox vom Feins-
ten — Antrieb mit bis zu 85 Nm, Batterie fiir bis zu
125 km Reichweite, Beleuchtung, Bordcomputer,
Bremsen, Federung, Griffe, Sattel, Schaltung
sind es ebenfalls. Ob Familienkutsche oder
Lademeister fiir Kuriere oder Handwerker
mit 225 kg zulassigem Gesamtgewicht,
das Ca Go Bike ist schon heute ein
wichtiger Beitrag fiir die urbane Mo-

bilitat von morgen!

www.cagobike.com
www.michel-form.de
www.schumpeter.de
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retten

mit der perfekten [ransportbox!

Der Transport hochsensibler Giiter — etwa Corona-
Impfstoffe oder lebende Zellen — wird immer wich-
tiger und komplexer. Temperaturprofile miissen sich
dabei in exakt definierten Bereichen bewegen. Par-
tikelschaume wie EPS oder EPP sind dank ihrer her-
vorragenden Isoliereigenschaften und Gestaltungs-
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moglichkeiten hierfiir pradestiniert. Auf einem Kurtz
T-LINE Formteilautomaten produziert unser lang-
jahriger Geschaftspartner Schaumaplast z. B. mehr-
fach wiederverwertbare EPP-Medizinboxen, die dank
Thermosensitivitat multifunktional einsetzhar sind.

\

.
4
Hochinnovative

Verpackung aus EPP
fir den Transport hoch-
sensibler Giter wie Impf-
stoffe oder lebende Zellen



Seit 50 Jahren arbeitet die Kurtz GmbH mit Partikelschdumen und
entwickelt maBgeschneiderte Anlagen fiir spezifische Anwen-
dungsfalle. Dank des eigenen R&D Center erreichte die Entwick-
lungsarbeit zuletzt ein neues Level — nachhaltige Technologien wie
das RF-Fusionsverfahren ermdglichen nun auch die Verarbeitung
von Biomaterialien und recyceltem Material. Wichtige Kompe-
tenz auch fiir die Schaumaplast GmbH & Co. KG. Am sdchsischen
Standort Nossen hat man sich auf die Verarbeitung von EPP und
E-TPU spezialisiert. Die Partikelschaum-Experten dort entwickeln
intelligente Transportlésungen fir temperaturempfindliche phar-
mazeutische und biotechnologische Produkte. Hergestellt werden
die Boxen auf Kurtz Formteilautomaten — der gesamte Schauma-
plast-Maschinenpark, verteilt auf Niederlassungen in Deutschland,
Polen und USA, bringt es auf stolze 30 Kurtz Maschinen.

Im Rahmen einer Kooperation zwischen Schaumaplast und dem
Biotech-Unternehmen Codon entstand eine multifunktionale
Mehrwegverpackung zum Transport thermosensitiven Zellmate-
rials, aus der eine mafBgeschneiderte EPP-Medizinbox mit aus-
gefeilter thermischer Stabilitdt hervorging. Mit der Codon-Zell-
behandlungsmethode lassen sich Zellen — z.B. unbeschadigtes
Knorpelgewebe eines Knies — auBlerhalb des Kérpers vermehren
und wieder zuriickfihren. Die Zellen werden als korpereigenes Hu-
manarzneimittel verwendet und ,reparieren” beschadigtes Knor-
pelgewebe. Dazu muss das entnommene Lebend-Gewebe den
Transport von der Klinik ins Labor und zuriick tberstehen. Fiir die
Herstellung des anspruchsvollen Medizinbox-Kerns war der Kurtz
EPP-Formteilautomat das perfekte System.

Wiederverwertbare Transportbox

Nach einem aufwandigen Verfahren erhielt Codon fiir seine Metho-
de 2017 eine Zulassung als Arzneimittel zur regenerativen Behand-
lung von Gelenkknorpelschaden im Knie. Das Verfahren setzt auf
einen gesicherten Transport von Biopsat (entnommenes Knorpel-
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Die wiederverwertbare
Medizinbox im Einsatz
sorgt fiir einen geringe-
ren COz-Footprint

gewebe) und Transplantat. Zum Transport des Biopsats und Trans-
plantats wurden zuvor Einweg-Pappboxen mit wasserbasierten
Kiihlakkus oder Nasseis in Plastikbeutel verwendet. Zu haufig wur-
den dabei allerdings die zuldssigen Temperaturen unterschritten
und somit das wertvolle Gewebe beschadigt.

Anders hingegen der neue EPP-Transportbehélter, der zwei Tem-
peraturbereiche meistert und zudem wiederverwertbar ist. Fiir das
Biopsat ist ein Temperaturbereich zwischen 5 und 25 °C vorgese-
hen, das Transplantat ben6tigt 2 bis 8 °C. Unterschiedliche Auf3en-
temperaturen beim Versand in kalte und warme Regionen in der
kalten oder warmen Jahreszeit dirfen das Packgut nicht beein-
flussen — zudem muss es als Luftfracht eine Druckdifferenz von
95 kPa aushalten und einen Sturz aus 1,2 m Hohe.

Eine Box, zwei Temperaturbereiche

Uber Phasen-Wechsel-Materialakkus (PCM), also mit speziellen
Gemischen gefiillte Hartplastikakkus, kombiniert mit Vakuumiso-
lationspaneelen werden beide Temperaturbereiche in ein und der-
selben Box eingestellt. Fiir den Biopsat-Transport kommen 4 + 2
Elemente mit unterschiedlichem PCM und initialen 20 °C zum Ein-
satz, beim Transplantat sind es sechs gleiche PCM-Akkus bei an-
fangs +4 °C. Fir den speziellen Transportfall von lebenden Zellen
war ein positiver Schmelzpunkt gefragt. ,Daflir wurden verschie-
dene Rezepturen ausprobiert, bis ein Optimum gefunden wurde”,
sagt Martin Raack, Key Account Manager Cold Chain bei Schauma-
plast. Durchweg héchste Anforderungen werden an eine duB3erlich
simpel erscheinende Box gestellt, die auf einem préazise regelbaren
Kurtz T-LINE Formteilautomaten mit Null-Fehler-Quote hergestellt
wird. ,Die Schaumaplast-Codon-Box ist ein hervorragendes EPP-
Anwendungsbeispiel mit absolut hochwertigem Endprodukt, das
eine anspruchsvolle Aufgabe meistert und zudem dank Wiederver-
wendbarkeit einen kleinen CO,-Footprint hinterldsst”, sagt Harald
Sommer, Leiter Protective Solutions bei der Kurtz GmbH.
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On the Road mit Kurtz Ersa Automation

Exzellentes Projekt-
management von der
Planungsphase bis
zur Auslieferung

Dafiir steht das Team der Kurtz Ersa Automation,
das als Systemlieferant mit eigenen Produkten und
Industrie 4.0-Lésungen sdmtliche Kundenwiinsche

mit Innovationsgeist und absolutem Prozess-
Know-how erfillt.

ufbau der
vollautomatisierten
THT-Arbeitsplatze ohne

Lotanlage

Die Kurtz Ersa Automation hat sich in kiirzester Zeit als
Top-Anbieter fiir Automationstechnik in Elektronikferti-
gung, Partikelschaumverarbeitung und Gussteilherstel-
lung etabliert. Durch das Know-how des Konzerns kennt
das Team die Produktionsablaufe aus dem Effeff und
kann sich komplett auf die optimale, kundenindividuelle
Automationsldsung konzentrieren. So geschehen beim
Ersa Kunden ESCD aus dem hohen Norden.

Vollautomatisierte THT-Arbeitsplatze

Fir eine bereits beim Kunden installierte Ersa POWER-
FLOW N2 entwickelte Kurtz Ersa Automation eine Peri-
pherie bestehend aus drei vollautomatischen Bestiick-
Stationen mit Sortierregalen, héhenverstellbaren Tischen
und automatischer Zufiihrung von Bestiickgut. Der
Kunde profitierte von einer ,Lésung aus einer Hand", da
elektrische und mechanische Schnittstellen zur Létma-
schine intern optimal abgeklart waren. Im Mittelpunkt
der Anforderungen stand ein noch effizienteres Arbei-
ten bei der Leiterplattenmontage im THT-Verfahren
unter Beriicksichtigung optimaler Ergonomie. Konkret
bedeutet dies eine vollautomatische Zu- und Abfuhr der
Werkstiicktrager (WT) zu den Handarbeitsplatzen, die
hohenverstellbar sind und denen die zugehérigen Lifte
dabei automatisch folgen. Durch das kundenspezifische
RFID-Routing werden die WT automatisch durch die An-
lage an den jeweils passenden Bestiickungsplatz gefah-
ren.

Die Installation der Anlage erfolgte tiber das Wochen-
ende durch das gleiche Montageteam, das bereits die
interne Inbetriebnahme durchgefiihrt hatte. Damit war
ein reibungsloser Produktionsanlauf gewahrleistet und
storte kaum die laufende Produktion des Kunden.




Losungsorientierte Umsetzung

Nordlich von Hamburg ist Elektronikdienstleister ESCD
ansdssig — 600 km entfernt von der Kurtz Ersa Automa-
tion, was aber fir die Automatisierer aus Wertheim we-
der fir Projektabkldarung noch Vor-Ort-Montage hinder-
lich war. In enger Zusammenarbeit wurde ein optimales
Arbeitsplatzkonzept entworfen. Nach ziigiger Projekt-
planungsphase kam es im April zum Factory Accep-
tance Test, anschlieBend begab sich das Inbetriebnah-
me-Team trotz widrigen Wetters ,,on the road”.

Nach Funktionsprifung beim Hersteller und Transport
quer durch die Republik konnten Aufbau und Verhei-
ratung mit der POWERFLOW NZ2 starten. Trotz bester
Vorbereitung kann es Uberraschungen geben: Die WT
wurden beim Kunden so hei3 gefordert, dass sie nicht
angefasst werden konnten und durch den Prozess ver-
unreinigt wurden. Durch kundenspezifische Anpas-
sungen fand Kurtz Ersa die optimale Lésung fiir einen
reibungslosen Betrieb. Fazit: Der Kunde ist von der
Arbeitsweise des Teams mit Mitarbeitern von Ersa und
Kurtz Ersa Automation begeistert, die Anlage lauft ein-
wandfrei!

Verladen am Standort Reinhardshof in Wertheim — am Ende ist alles
sicher verstaut fir die Fahrt in den Norden

AUTOMATION &~

Dr. Michael Wenzel

Neue Geschafts-
fihrung bel Kurtz
Frsa Automation

Zum 01.04.2021 ibernahm Dr. Michael
Wenzel die Geschéftsfiihrung der Kurtz
Ersa Automation GmbH. Herr Dr. Wenzel
hat 1992 zum Doktor der Physik an der Ju-
lius-Maximilians-Universitat Wiirzburg
promoviert. Wahrend seiner nunmehr
30-jahrigen Karriere war der international
erfahrene Manager als Geschaftsfiihrer,
Berater und Interimsmanager namhafter
Unternehmen im Bereich Maschinen- und
Anlagenbau sowie der Automation tatig.
Von 2003 bis 2018 war Dr. Michael Wenzel
zudem Mitglied des Vorstandes ,Robotik
& Automation” innerhalb des VDMA. In die-
ser Zeit bekleidete er Amter wie den Vor-
sitz der Fachabteilung Robotik und den
Vorsitz des Fachverbandes Robotik & Au-
tomation. Fir Kurtz Ersa ist Dr. Michael
Wenzel bereits seit sechs Monaten tétig.
Zunachst als Delegierter des Beirates in
beratender Funktion fiir Kurtz Ersa Auto-
mation. Herr Dr. Wenzel ist Experte fir die
erfolgreiche Geschéaftsentwicklung von
Technologieunternehmen und eine ver-
sierte Fiihrungskraft fir alle relevanten
Bereiche wie Entwicklung, Produktion, Ver-
trieb, Einkauf und Service. Hauptaufgabe
des neuen Geschéftsfiihrers wird das
nachhaltige Wachstum der Business Unit
Kurtz Ersa Automation sein.
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Auf Wachstum ausgerichtet!

Wir alle wollen in einer lebenswerten Umwelt leben. Dafiir muss
mehr fir den Klimaschutz getan werden. Jetzt, nicht irgendwann.
Kurtz Ersa beflrwortet ausdriicklich den Green Deal, mit dem Euro-
pa bis 2050 zum ersten klimaneutralen Kontinent werden will — auf
Basis einer neuen Wachstumsstrategie hin zu einer ressourceneffi-
zienten Wirtschaft. Und weil auf Worte Taten folgen, hat Kurtz Ersa
Ende April eine Baumpflanzaktion gestartet, die dieses Ziel unter-
streicht. Insgesamt wurden 55 Fiihrungskrafte aktiv, um

59 Baume und Straucher in die Erde zu bringen.

Bei der Auswahl der Baume beriet der nahegelegene Wertheimer
Gartenservice Weber. Man entschied sich fir ,Klimabdume®, robust
gegeniber Hitze, Kélte, Trockenheit und Stiirmen und damit kiinftigen
klimatischen Herausforderungen gewachsen. Die Pflanzaktion fand
direkt bei der Kurtz Ersa Logistik GmbH statt — dabei entstand ein
windberuhigter Bereich, in dem Vogelkdsten und Bienenhotels aufge-
stellt werden und wo Kurtz Ersa-Beschaftigte ihre Pausen verbringen
konnen. Auch wenn es ,nur ein paar” Baume bzw. Straucher
sind — sie symbolisieren das geplante Ziel des europai-
schen Green Deal. Kurtz Ersa legt noch
eins drauf und will bereits bis

WELTWEITE PRASENZ.

Deutschland
Kurtz Ersa-Konzern
info@kurtzersa.de

Ersa GmbH

info@ersa.de

Kurtz GmbH

info@kurtz.de

Kurtz Ersa Automation GmbH
automation@kurtzersa.de

globalPoint ICS GmbH & Co. KG
globalPoint@kurtzersa.de

Kurtz Ersa Logistik GmbH
info@kurtzersa.de

Kurtz Ersa Hammer Academy GmbH
HammerAcademy@kurtzersa.de

Frankreich
Kurtz Ersa France
ke-france@kurtzersa.com

Russland
000 Kurtz Ost
info-kru@kurtzersa.com

USA
Kurtz Ersa, Inc.
usa@kurtzersa.com
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Mexiko
Kurtz Ersa Mexico, S.A. DE C.V.
info-kmx@kurtzersa.com

China
Kurtz Ersa Asia Ltd.
asia@kurtzersa.com

Kurtz Shanghai Ltd.
info-ksl@kurtzersa.com

Kurtz Zhuhai Manufacturing Ltd.

info-kzm@kurtzersa.com

Ersa Asia Pacific
info-eap@kurtzersa.com

Ersa Shanghai, China
info-esh@kurtzersa.com

Vietnam
Kurtz Ersa Vietnam
info-kev(@kurtzersa.com

Indien

Kurtz Ersa India

Smart Production Technologies
Private Limited
india@kurtzersa.com
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2029 klimaneutral werden!

Technikfan?

Im HAMMERMUSEUM wird die Geschichte
von Kurtz Ersa lebendig — erleben Sie die
Begeisterung fiir Technologie, mit der

wir auch im 21. Jahrhundert erfolgreich
unterwegs sind. Aktuelle Offnungszeiten
entnehmen Sie bitte unserer Website.

Kurtz Ersa HAMMERMUSEUM
Eisenhammer, 97907 Hasloch
www.hammer-museum.de

HAMMER
MUSEUM
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